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Czujniki profilu 3D o wysokiej dokładności

Zebra AltiZ

Teraz umożliwia 
skanowanie do 11 000 

profili na sekundę
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Wstęp
Skanowanie 3D wysokiej jakości
Zebra® AltiZ1 to seria czujników profilu 3D o wysokiej dokładności. 
Każdy czujnik ma konstrukcję z dwoma kamerami i pojedynczym 
laserem, co znacznie skraca luki w skanowaniu często spotykane 
w krytycznych połączeniach powierzchni z powodu okluzji opty-
cznych. Unikatowe algorytmy wewnątrz czujnika automatycznie 
generują różne rodzaje wiarygodnych danych 3D – indywidualne 
profile, mapy głębokości lub chmury punktów – uzyskane dzięki 
inteligentnemu łączeniu lub wybieraniu danych pikseli z dwóch 
zintegrowanych czujników obrazu, które są automatycznie prób-
kowane w celu uzyskania stałej rozdzielczości poziomej.

Elastyczna obsługa i intuicyjna konfiguracja
Dwie kamery czujnika Zebra AltiZ mogą działać synchronicznie lub 
naprzemiennie. Pierwsza z nich zapewnia najwyższą jakość repro-
dukcji i trwałość, natomiast druga ma dwukrotnie większą szyb-
kość skanowania niż pierwsza, jednocześnie zapewniając pewną 
ochronę przed okluzją. Wolumen skanowania, który wpływa na 
szybkość skanowania, jest ustawiony w wygodnych rzeczywistych 
jednostkach. Dostępny jest wewnętrzny mechanizm wykrywania 
obiektów, który automatycznie i optymalnie uruchamia i zatrzymuje 
skanowanie, ułatwiając obsługę dzięki wyeliminowaniu koniec-
zności dostarczania zewnętrznego wyzwalacza informującego o 
obecności obiektu.

Standardowy interfejs, dyskretne wejścia/wyjścia i 
zasilanie
Interfejs poleceń i danych urządzenia Zebra AltiZ zapewnia port 
Gigabit Ethernet z protokołem komunikacyjnym GigE Vision. 
Kompatybilne z napięciem 24 V cyfrowe wejścia/wyjścia czu-
jników umożliwiają podłączenie do kodera przyrostowego i 
synchronizację wielu czujników 3D, co jest przydatną funkcją, 
gdy trzeba skanować obiekty z różnych stron lub powierzchnie o 
rozmiarze przekraczającym pokrycie jednego czujnika 3D. Zebra 
AltiZ obsługuje zasilanie PoE i ułatwia okablowanie, ale posiada 
również alternatywne wejście zasilania 24 V.

Rozgałęźnik we/wy, który ułatwia podłączenie czujnika Zebra AltiZ, 
zapewniając wygodny dostęp do cyfrowych wejść/wyjść za pośred-
nictwem listew zaciskowych, jest dostępny jako oddzielne akceso-
rium. Rozgałęźnik we/wy jest wyposażony w przyciski i przełączniki 
do testowania połączeń. Może również zasilać jeden czujnik Zebra 
AltiZ, jeśli połączenie PoE jest niedostępne, a także można go 
zamontować na standardowej szynie DIN. Akcesorium to wchodzi 
również w skład zestawu startowego czujnika Zebra AltiZ, który 
zawiera wszystkie akcesoria potrzebne do szybkiego rozpoczęcia 
pracy z urządzeniem Zebra AltiZ.

Trwała konstrukcja i zróżnicowane opcje montażu
Czujnik Zebra AltiZ posiada wytrzymałą aluminiową obudowę o 
stopniu ochrony IP672 ze złączami M12, dzięki czemu doskonale 
sprawdza się w trudnych warunkach przemysłowych. Izolowane 
dyskretne wejścia/wyjścia chronią przed nieprawidłowym podłącze-
niem elektrycznym. Dostępne są tylne, boczne i górne punkty moco-
wania urządzenia Zebra AltiZ do suwnic i robotów z za pomocą 
śrub M4. W zestawie znajdują się również prowadnice przelotowe, 
które umożliwiają dokładniejszą instalację i wyrównanie względem 
sąsiednich urządzeń Zebra AltiZ.

Profilowanie linii 3D
Profilowanie linii 3D to dobrze znana technika generowa-
nia trójwymiarowej reprezentacji obiektu o długiej tradycji. 
Opiera się na zasadzie triangulacji laserowej, w której czujnik 
obrazu wykrywa linię laserową rzutowaną na obiekt. Linia 
lasera wygina się, aby dopasować się do konturu obiektu, 
co skutkuje powstaniem profilu; profil ten jest analizowany w 
celu obliczenia głębokości lub wysokości wzdłuż szerokości 
linii lasera. Długość obiektu jest określana poprzez akumu-
lację profili w regularnych odstępach czasu poprzez przesu-
wanie urządzenia 3D nad nieruchomym obiektem lub poniżej 
nieruchomego urządzenia 3D.

Zebra AltiZ w skrócie 

Konstrukcja z dwoma kamerami i jednym laserem 
zapewnia wyjątkowo wysoką dokładność odwzorowania 3D

Szybkie skanowanie scen z szybkością profilowania do 11 000 
na sekundę

Unikatowe wbudowane algorytmy pozwalają wygenerować spó-
jne profile, mapy głębi lub chmury punktów

Skorzystaj z interfejsu GigE Vision® o prawdziwej standary-
zacji do bezpośredniej współpracy z oprogramowaniem Zebra 
Imaging oraz oprogramowaniem wizyjnym innych firm

Ułatwienie okablowania z obsługą zasilania Power-over-
Ethernet (PoE)

Pewne wdrożenie w trudnych warunkach przemysłowych 
dzięki trwałej obudowie o stopniu ochrony IP672 aluminiowej 
obudowie i złączom M12 

Kilka punktów mocowania ułatwia montaż jednego lub 
większej liczby czujników do suwnic i robotów

Narzędzie Aurora Capture Works dla systemów Windows® i 
Linux® usprawnia konfigurację i weryfikację czujnika

https://www.matrox.com/en/imaging/products/systems/3d-sensors/altiz
https://www.matrox.com/en/imaging/products/systems/3d-sensors/altiz
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Przykładowy skan części
Wstęp (cd.)

Połączona chmura punktów umożliwia skanowanie o wyższej dokładności skanowania dzięki zastosowaniu dwóch kamer zamiast jednej. Strefy zaznaczone na żółto są widoczne tylko pod-
czas skanowania za pomocą dwóch przeciwległych kamer. 

Środowisko programistyczne

Sprawdzone oprogramowanie do tworzenia aplikacji
Zebra AltiZ doskonale współpracuje z oprogramowaniem Zebra 
Aurora Imaging Library™ (dawniej Matrox Imaging Library) – kom-
pleksowym zestawem programistycznym (SDK) dla systemów 
Windows i Linux, który z powodzeniem stosowany jest już od 25 
lat. Ten zestaw narzędzi zawiera interaktywne oprogramowanie i 
funkcje programowania do przechwytywania, przetwarzania, anal-
izy, wyświetlania i archiwizacji obrazów. Więcej informacji można 
znaleźć w zestawieniu danych Aurora Imaging Library.

Czujniki 3D współpracują również z oprogramowaniem Zebra 
Aurora Design Assistant™ (dawniej Matrox Design Assistant) – zin-
tegrowanym środowiskiem programistycznym (IDE) dla systemu 
Windows opartym na bibliotece Aurora Imaging Library, w którym 
aplikacje wizyjne powstają w wyniku tworzenia schematów blo-
kowych, a ich interfejs HMI – w wyniku tworzenia stron interne-
towych. Więcej informacji można znaleźć w zestawieniu danych 
Aurora Design Assistant.

Interaktywna konfiguracja narzędzia do profilowania
Oprogramowanie Aurora Imaging Library i Aurora Design Assistant 
zawiera Aurora Capture Works, interaktywne narzędzie dla sys-
temów Windows i Linux, które umożliwia użytkownikom wygodną 
weryfikację połączenia, a także konfigurację i testowanie przech-
wytywania z kamer i urządzeń za pomocą GenICam™ takich jak 
Zebra AltiZ. Narzędzie Aurora Capture obejmuje widoki specy-
ficzne dla czujników Zebra AltiZ do dostrajania ekstrakcji piku 
(linii lasera), konfigurowania objętości skanowania i ustawiania 
wyzwalania urządzenia.

Obsługa oprogramowania innych firm
Czujniki Zebra AltiZ są również kompatybilne z oprogramowaniem 
wizyjnym innych firm, które obsługuje standard GigE Vision, spe-
cyfikację GenICam GenDC i formaty pikseli GenICam PFNC 3D.

https://www.zebra.com/us/en/software/machine-vision-and-fixed-industrial-scanning-software/aurora-imaging-library.html
https://www.zebra.com/us/en/software/machine-vision-and-fixed-industrial-scanning-software/aurora-imaging-library.html
https://www.zebra.com/us/en/software/machine-vision-and-fixed-industrial-scanning-software/aurora-design-assistant.html
https://www.zebra.com/us/en/software/machine-vision-and-fixed-industrial-scanning-software/aurora-design-assistant.html
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Interaktywne narzędzie Aurora Capture Works

Środowisko oprogramowania (cd.)

Widok 3D (chmura punktów) z profilem na przecinającej się płaszczyźnie i znacznikami pomiarowymi w interaktywnym narzędziu Aurora Capture Works.

Wyodrębnianie wartości szczytowych (linii lasera), fuzja i regulacja objętości (Z) w interaktywnym narzędziu Aurora Capture Works.



  

  

48 mm 233 mm

121 mm
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Dane techniczne

Wszystkie otwory (z wyjątkiem otworów przelotowych) są przeznaczone do śrub z gwintem M4.

Wymiary urządzenia Zebra AltiZ

Punkty mocowania czujnika Zebra AltiZ 

Górna strona

Tylna strona

Prawa strona

Prowadnice 
przelotowe
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Dane techniczne (cd.)

Charakterystyka/model AZ1D4SR AZ1D4SB AZ1D4MR AZ1D4LR

Kolor lasera Czerwony (660 nm) Niebieski (405 nm) Czerwony (660 nm) Czerwony (660 nm)

Odległość robocza
(od punktu odniesienia) 100 mm 100 mm 185 mm 160 mm

Zasięg osi Z 70 mm 70 mm 225 mm 385 mm

Rozdzielczość Z (blisko–
daleko) 4–8 µm 4–8 µm 9,5–34 µm 10–89 µm

Pole widzenia X (blisko–
daleko) 55–75 mm 55–75 mm 85–165 mm 110–310 mm

Rozdzielczość X 38 µm 38 µm 82 µm 157 µm 

Uwagi:
• Wartości są przybliżone i mogą się nieznacznie różnić między czujnikami 3D poszczególnych modeli.
• Wartości rozdzielczości Z obejmują przetwarzanie subpikselowe, którego efekt zależy od warunków obrazowania.
• Późniejsza analiza powierzchni może zapewnić dokładność, która stanowi (dalszy) fragment rozdzielczości.

Przekrój czujnika Zebra AltiZ

Pole widzenia X – blisko

Pole widzenia X – daleko

Zasięg osi Z

Odległość robocza
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Dane techniczne (cd.)
Zebra AltiZ 
czujnik profilu 3D

Charakterystyka profilowania
1984 punktów na profil

Zobacz tabelę maksymalnych szybkości profili

Interfejsy sieciowe Gigabit Ethernet

Interfejs danych i poleceń GigE Vision 2.23 z GenDC 1.1

Wyjście danych 3D (SFNC/
PFNC)

Profil (RectifiedC/Coord3D_C16 lub CalibratedABC_Grid/Coord3D_ABC32f)

Mapa głębokości (RectifiedC/Coord3D_C16)

Chmura punktów (CalibratedABC_Grid/Coord3D_ABC32f)

Wejścia/wyjścia cyfrowe
Cztery (4) izolowane wejścia 24 V

Dwa (2) izolowane wyjścia 24 V (maks. 5 kHz)

Źródła wyzwalania

Koder kwadraturowy z kanałami A/B 

Zewnętrzny wyzwalacz wejściowy

Wewnętrzny wyzwalacz do wykrywania obiektu

Wewnętrzne zegary, liczniki i/lub bloki logiczne

Zewnętrzny sygnał wyzwalania programowego

Typ skanowania

Skanowanie pojedynczego profilu

Skanowanie o stałej długości (początek klatki)

Skanowanie o zmiennej długości (aktywna klatka)

Złącza
Złącze M12-X 8-pinowe do interfejsu sieciowego i wejścia zasilania

Złącze M12-A 12-pinowe do cyfrowych wejść/wyjść i alternatywnego wejścia zasilania

Wskaźniki LED Zasilanie, status, laser i szybkość połączenia sieciowego

Zasilanie
PoE: połączenie PSE zgodne z IEEE 802.3af, 44–57 V DC, 12 W (domyślnie)

Vaux: połączenie zasilania 24 V DC +/- 10%, 0,5 A

Wymiary 233 x 121 x 48 mm (9,17 x 4,76 x 1,89 in)

Waga 1,5 kg (3,3 lb)

Temperatura robocza 0°C do 45°C (32°F do 113°F)

Wymagania dotyczące wentylacji Konwekcja naturalna

Certyfikaty Zobacz tabelę certyfikatów

Kompatybilne oprogramowanie Aurora Design Assistant 
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Dane techniczne (cd.)
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Number of image sensor lines

Synchronous acquisition mode

Alternating acquisition mode with maximum image sensor subsampling

Alternating acquisition mode

168

336

1,045

2,301

406

812

4,006

1,560

780

6,366

2,890

1,445

9,022

5,040

2,520

3.100

6,180

11,036

Maksymalne szybkości profili Zebra AltiZ

Uwaga: Powyższe wartości dotyczą krótkiej ekspozycji, z pojedynczym pikiem na kolumnę czujnika optycznego oraz przy użyciu trybu wyjściowego mapy głębokości (RectifiedC).

Tabela konwersji liczby linii czujnika obrazu Zebra AltiZ na wysokość (mm)

Model / liczba linii 48 64 128 256 512 1264

AZ1D4SR/AZ1D4SB 0,8 2 6,5 15,1 30,5 70

AZ1D4MR 2 7 26 59 112 225

AZ1D4LR Nie dotyczy 8 55 130 230 385

Uwagi:
• Zmierzone na dalekim końcu zasięgu z zastosowaniem domyślnych parametrów ekstrakcji piku.
• Wartości są przybliżone i mogą się nieznacznie różnić między czujnikami 3D poszczególnych modeli.
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Certyfikaty
Zebra AltiZ 

czujnik profilu 3D

Kompatybilność elek-
tromagnetyczna

47 CFR, część 15, klasa A

ICES-001 klasa A

EN 55011/EN 61326-1 środowisko przemysłowe, klasa A
Bezpieczeństwo elek-
tryczne CAN/CSA-C22.2 nr 61010-1-12, UL Std. Nr 61010-1 (wydanie trzecie)

Stopień ochrony IP672 zgodnie z IEC 60529:1989+AMD1:1999+AMD2:2013

Bezpieczeństwo obsługi 
lasera

Model AZ1D4SR

Model AZ1D4SB

Modele AZ1D4MR i AZ1D4LR
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Informacje dotyczące zamawiania
Nr katalogowy Opis

Sprzęt

AZ1D4SR Czujnik profilu 3D Zebra AltiZ z bliskim polem widzenia (FoV) 55 mm, zasięgiem 70 mm, dalekim polem widzenia (FoV) 75 mm 
oraz czerwonym laserem (660 nm)

AZ1D4SB Czujnik profilu 3D Zebra AltiZ z bliskim polem widzenia (FoV) 55 mm, zasięgiem 70 mm, dalekim polem widzenia (FoV) 75 mm 
oraz niebieskim laserem (405 nm)

AZ1D4MR Czujnik profilu 3D Zebra AltiZ z bliskim polem widzenia (FoV) 85 mm, zasięgiem 225 mm, dalekim polem widzenia (FoV) 165 mm 
oraz czerwonym laserem (660 nm)

AZ1D4LR Czujnik profilu 3D Zebra AltiZ z bliskim polem widzenia (FoV) 110 mm, zasięgiem 385 mm, dalekim polem widzenia (FoV) 310 mm 
oraz czerwonym laserem (660 nm)

Akcesoria

ZESTAW STARTOWY AZ Zestaw startowy Zebra AltiZ. Zawiera wspornik montażowy Zebra AltiZ, kabel Ethernet, kabel zasilający i kabel we/wy oraz 
rozgałęźnik we/wy z zasilaczem 

AZ1/4-20M6MOUNT Uchwyt montażowy Zebra AltiZ. Zawiera cztery (4) śruby M4 

M12-CBL-PWRIO/3 Kabel o długości 3 m (9,8 ft) do podłączenia alternatywnego zasilania i dyskretnych wejść/wyjść. M12 do otwartego końca

M12-CBL-ETH/5 Kabel Ethernet o długości 5 m (16,4 ft). Złącze M12 do RJ45

SKRZYNKA 
KONTROLNA WE/WY Rozgałęźnik we/wy firmy Zebra do cyfrowych wejść/wyjść i złącze zasilania do skanera Zebra AltiZ

IO-BOB-AC Zasilacz AC/DC o mocy 60 W do rozgałęźnika we/wy firmy Zebra 

Oprogramowanie

W zestawie z
AZ1D4SR, AZ1D4SB, 
AZ1D4MR i AZ1D4LR

Licencja na korzystanie z pakietu uruchomieniowego Aurora Design Assistant/Aurora Imaging Library Interface (GigE Vision). 
Więcej informacji można znaleźć w zestawieniu danych Aurora Design Assistant i Aurora Imaging Library. Aurora Imaging 
Library – oprogramowanie w wersji Lite jest dostępne do pobrania 

https://www.zebra.com/us/en/software/machine-vision-and-fixed-industrial-scanning-software/aurora-design-assistant.html
https://www.zebra.com/us/en/software/machine-vision-and-fixed-industrial-scanning-software/aurora-imaging-library.html
https://www.zebra.com/us/en/support-downloads/industrial-machine-vision-and-fixed-scanners/aurora/aurora-imaging-library/aurora-imaging-library-10.html
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Uwagi końcowe:
1. Produkt może być chroniony co najmniej jednym patentem; zobacz sekcję Patenty, aby uzyskać więcej informacji.
2. Funkcjonalność czujnika Zebra AltiZ jest ograniczona w warunkach klasy IP67.
3. Zaktualizowany standard oczekuje na oficjalne wydanie.

Zestaw startowy Zebra AltiZ

Uwaga: Zestaw startowy Zebra AltiZ zawiera wspornik montażowy, kabel Ethernet, kabel zasilający i kabel we/wy oraz rozgałęźnik we/wy z zasilaczem.

ZEBRA i stylizowany obraz głowy zebry są znakami handlowymi firmy Zebra Technologies Corp. zarejestrowanymi w wielu obszarach 
administracyjnych na całym świecie. Android jest znakiem towarowym firmy Google LLC. Wszystkie pozostałe znaki handlowe należą do 
odpowiednich właścicieli. ©2024 Zebra Technologies Corp. i/lub podmioty stowarzyszone. 02/2024

Centrala regionu Ameryki Płn. i 
Centrala Główna
+1 800 423 0442
inquiry4@zebra.com

Centrala regionu Azji i Pacyfiku
+65 6858 0722
contact.apac@zebra.com

Centrala regionu EMEA
zebra.com/locations
contact.emea@zebra.com

Centrala regionu  
Ameryki Łacińskiej
zebra.com/locations
la.contactme@zebra.com

ZESTAWIENIE DANYCH PRODUKTU
ZEBRA ALTIZ

https://www.zebra.com/us/en/about-zebra/company-information/legal/patents.html#5

