FABRICAGAO DE AUTOMOVEIS: OPERAGOES INTELIGENTES PARA A FABRICA CONECTADA

Operacoes
automotivas
inteligentes
geram melhores
resultados

comerciais

Operagdes inteligentes conectam dados entre equipamentos, materiais
e fluxos de trabalho da linha de frente, criando uma viséo unificada e
em tempo real da produgéo. Essa base integrada transforma atividades
isoladas em processos coordenados, melhorando a visibilidade, a
uniformidade e a tomada de decisdes em toda a fabrica e na cadeia

de suprimentos.

Com essa base estabelecida, os fabricantes podem otimizar a
execugdo na linha de produgao, melhorar a coordenagéo de

recursos em toda a fabrica e responder aos riscos em toda a rede de
suprimentos estendida. O resultado € uma resolu¢do mais rapida dos
problemas, fluxos de trabalho mais eficientes e melhorias mensuraveis
na qualidade, no rendimento € no desempenho operacional geral.
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Ma!s !ntellgencla. Veja como os dados conectados melhoram
Mais impacto. o desempenho em toda a fabrica.

Uma fabrica conectada abrange a produgéo, as
operagdes e a cadeia de suprimentos estendida, e
cada uma dessas areas gera dados essenciais. Quando
esses dados s&o unificados em uma unica camada
inteligente, eles transformam fluxos de trabalho isolados
em um sistema coordenado e responsivo, que melhora
o desempenho em toda a empresa.

VISUALIZAGAO DAS Opeg, AGOES

MANUTENGED
P

1. Visualizag3o da produgdo A ey - -

Melhore a execugéo e a qualidade
com validag&o em tempo real e
automagao do fluxo de trabalho.
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2. Visualizagao das operagoes Y/, S o ) o e

A DESUPRIMENTOS

Otimize o uso de recursos e o fluxo
de materiais por meio de operagdes
conectadas.

3. Visualizagao da
cadeia de suprimentos

Aumente a confiabilidade da cadeia
de suprimentos e reduza os riscos
com visibilidade de ponta a ponta

e uma resposta coordenada.
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Como os fluxos de trabalho automatizados melhoram a eficiéncia e a qualidade da producao
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INSPECAO FINAL

O que revelam os dados de producao: padrdes de defeitos e variagdes no processo, permitindo a identificagdo precoce de riscos a qualidade antes que eles afetem a producéo.
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Como a manutencao adequada e o planejamento de recursos melhoram o desempenho da fabrica

Recebimento e movimentacgéo Rastreamento de ferramentas
de materiais A e ordens de servico

Inspecao final automatizada

A validagéo em tempo real
dos materiais recebidos

e dos materiais na linha

de produgdo garante um
inventario preciso e um fluxo
continuo de produgéo.
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Etapa 2: inspe¢do mecanica
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SAIDA DE PRODUTOS

O que revelam os dados operacionais: gargalos no fluxo de materiais, riscos relacionados a disponibilidade de ferramentas e recursos e variagdes emergentes nos processos, antes que afetem o desemp& da produgao.




‘ CADEIA DE SUPRIMENTOS

Como dados integrados e confiaveis da cadeia de suprimentos aumentam a lucratividade
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O rastreamento por RFID registra a movimentagéo de A verificagdo em tempo real confirma a embalagem, A detecgdo em tempo real identifica defeitos e desvios no processo, acionando medidas rapidas de contengéo e agdes corretivas coordenadas em
materiais e o status da entrega em tempo real, confirmando a configuragéo e o destino corretos antes do envio, toda a rede para evitar impactos posteriores e recorréncia.
se as pegas foram recebidas dentro do prazo e na integra, reduzindo erros e garantindo a precisdo da entrega.

e encaminhando-as para o préximo destino correto.

Operagoes de embalagem Acao corretiva e preventiva (CAPA)

Automacgio da cadeia de suprimentos com RFID
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Como transformar
dados conectados em
desempenho empresaria

Cada ponto de dados especifico agrega valor imediato, revelando em tempo
real o que esta acontecendo na produgao, nas operagdes e na cadeia de
suprimentos. As equipes ganham a visibilidade necessaria para agir com mais
rapidez, garantir a qualidade e manter os fluxos de trabalho em andamento.

A medida que mais dados s&o coletados e conectados, esses sinais se combinam
para criar uma verdadeira inteligéncia operacional. Padrées emergem, riscos
sdo identificados mais cedo e as equipes podem coordenar respostas em toda

a empresa, ndo apenas dentro de seus proprios setores isolados.

Com o tempo, essa base conectada possibilita decisdes mais inteligentes,
uma execugao mais rapida e operagdes mais resilientes, melhorando

a qualidade, otimizando recursos e reduzindo os riscos da cadeia de
suprimentos, ao mesmo tempo em que protege as margens.

Veja como a Zebra e nosso ecossistema de solugoes e parceiros ajudam os fabricantes a conectar a producao, as operagoes
e a cadeia de suprimentos para coletar dados e ativar fluxos de trabalho, gerando resultados mensuraveis.

Saiba mais sobre as solucoes da Zebra para a manufatura. // l
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