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Genel Bakis

Yiiksek kaliteli 3D tarama

Zebra® AltiZ' yliksek kaliteli 3D profil sensérlerinden olusan bir seridir.
Her bir sensorde, optik tikanmalar nedeniyle kritik 6neme sahip
ylizey ek yerlerinde sik sik karsilasilan tarama bosluklarini buytk
Olclide azaltan iki kamerall tek lazerli bir tasarim yer alir. Sensoriin
icinde calisan benzersiz algoritmalar, iki entegre gorsel sensoriinden,
surekli yatay ¢ozunurliik icin otomatik olarak denenen piksel verilerini
akilli bir sekilde bir araya getirerek veya secerek otomatik olarak
cesitli 3D veri tirleri — bireysel profiller, derinlik haritalari veya nokta
bulutlar — olusturur.

Esnek operasyon ve sezgisel kurulum

Zebra AltiZ’deki iki kamera, senkronize veya degismeli olarak
calisabilir. Bunlardan birincisi, maksimum reprodiksiyon kalitesi ve
saglamlik sunarken, ikincisi ise birinci kameraya gore tarama hizini
iki katina ¢ikarmanin yani sira okllizyona karsi bir nevi koruma saglar.
Barkod okuma oranini etkileyen tarama hacmi, kullanim kolayligina
sahip, gercek dinyaya ait birimlerde yer alir. Dahili bir nesne
tespiti mekanizmasi, bir nesnenin varligini bildirmek icin harici bir
tetikleme saglama ihtiyacini ortadan kaldirarak islemi basitlestirmek
icin otomatik olarak taramayi baslatip durdurmaya olanak tanir.

Standard arayiiz, ayrik G/C’ler ve gii¢

Zebra AltiZ’'in komut ve veri araylizii, GigE Vision iletisim protokolii ile
bir Gigabit Ethernet portu araciligiyla yapilir. Sensoérlerin 24 V uyumlu
dijital G/C'lari, bir artimli kodlayiciya baglanmak ve daha biylk
nesnelerin farkll yizlerinin veya tek bir 3D sensdriin kapsamindan
daha buylk ytzeylerinin taranmasi gerektiginde birden fazla 3D
sensoriin senkronize edilmesi icin kullanilir. Zebra AltiZ, daha basit
kablo baglantisi icin PoE’yi destekler ve ayni zamanda da 24 V’lik
alternatif bir gii¢ girisine sahiptir.

Ayn bir aksesuar olarak sunulan Zebra G/C Devre Kutusu, dijital
G/C’lere terminal bloklar araciligiyla kolay erisim saglayarak Zebra
AltiZ baglantisini basitlestiri. G/C devre kutusu, baglantilar test
etmek icin buton ve digmelere sahiptir; ayni zamanda PoE mevcut
degilse bir adet Zebra AltiZ’e gli¢ saglayabilir ve standart bir DIN
rayina monte edilebilir. Bu aksesuar, ayni zamanda Zebra AltiZ’in hizla
devreye girmesi icin gereken tUm aksesuarlar iceren Zebra AltiZ
baslangi¢ kitinde yer alir.

Saglam yapi ve degisken montaj secenekleri

Zebra AltiZ’de yer alan, M12 konnektorlerine sahip dayanikh IP67
dereceli? aliminyum muhafaza, onu zorlu endustriyel ortamlar igin
son derece uygun hale getirir. izole edilmis, ayrk G/C'ler, izin
verilmeyen elektrik kaynagina baglanma durumlarina karsl koruma
saglar. M4 yivli vidalarin takilabildigi arka, yan ve Ust eklenti noktalari
sayesinde Zebra AltiZ koprilere ve robotlara monte edilebilir. Gegis
deligi rehberleri de, daha dogru kurulum ve bitisikteki Zebra AltiZ
birimleri ile hizalandirma saglamak icin trline dahil edilmistir.
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Son derece yiiksek 3D reprodiksiyon kalitesi sunmak igin iki
kamerali tek lazerli tasarimdan faydalanin

Saniyede 11.000’e dek profilleme orani ile ortamlari hizli bir
sekilde tarayin

Tutarli profiller, derinlik haritalari veya nokta bulutlar iireten
benzersiz, gomiilii algoritmalar

Zebra Goriintiileme ve iiciincii taraf goriis yaziimlari ile
dogrudan calisacak gercek, standart GigE Vision®dan faydalanin

Ethernet (izerinden Giig (Power-over-Ethernet - PoE) ile kablo
baglantisini basitlestirin

IP67 dereceli? saglam aliminyum muhafaza, M12 konnektérleri
sayesinde zorlu endistriyel ortamlarda gondl rahatligiyla kullanin

Kopriiler ve robotlara bir veya birden fazla sensor sabitlemeyi
kolaylastirmak igin birden fazla sabitleme noktasindan faydalanin

Windows® ve Linux® icin olan Aurora Capture Works
yardimci programi sayesinde sensor ayarlama ve onaylamayi
diizene sokun

3D ¢izgi profillendirme

3D profillendirme, bir nesnenin 3D temsilini yaratmak icin
uzun suredir kullanilan ve kabul géren bir tekniktir. Bir gorsel
sensoriiniin, nesneye yansitilan bir lazer cizgisini gorintiledigi
lazer ticgenleme prensibinden faydalanir. Lazer ¢izgisi, nesnenin
kenarlarini takip etmek Uzere egilip bukdlebilir ve bodylece
bir profil ortaya cikar; bu profil, lazer cizgisi boyunca derinlik
veya yiksekligi islemek icin analiz edilir. Nesnenin uzunlugu,
sabit bir nesne Uzerindeki 3D cihazi veya sabit 3D cihazin
altindaki nesneyi diizenli araliklarla hareket ettirilerek olusturulan
profillerin birikmesiyle belirlenir.



https://www.matrox.com/en/imaging/products/systems/3d-sensors/altiz
https://www.matrox.com/en/imaging/products/systems/3d-sensors/altiz

URUN TEKNIK OZELLIKLERI SAYFASI
ZEBRAALTIZ

Genel Bakis (devam)

Ornek parca tarama

Sadece bir tane yerine iki kamera kullanildiginda elde edilen daha yiiksek tarama performansinin goriildtigu birlestirilmis nokta bulutu. Diiz sari renkli bolgeler, yalnizca iki adet karsit kamera

kullanilarak tarama yaparken goriilir.

Yazilim Ortami

Sahada kanitlanmis uygulama gelistirme yazilimi

Zebra AltiZ, Windows ve Linux i¢in, 25 yillik glivenilir bir performans
gecmisine sahip kapsamli bir yazilm gelistirme kiti (SDK) olan
Zebra Aurora Imaging Library™ (eski adiyla Matrox Imaging Library
olarak bilinen) ile uyumlu bir sekilde eslesir. Bu ara¢ seti, goruntu
yakalama, isleme, analiz, gosterim ve arsivieme icin Interaktif yazilim
ve programlama fonksiyonlarina sahiptir. Daha fazla bilgi icin Aurora
Imaging Library uriin bilgilerine goz atin.

3D sensorler ayrica, Windows tabanli entegre bir gelistirme
ortami (IDE) olan, Aurora Imaging Library temelli, web sayfalarinin
olusturulmasindan dogan gorls uygulamalarinin akis tablolarinin
ve insan-makine temelli araytzlerin (HMI) yapimindan elde edildigi,
Zebra Aurora Design Assistant™ (eski adiyla Matrox Design Assistant
olarak bilinen) ile de calisir. Daha fazla bilgi icin Aurora Design
Assistant’in Urln bilgilerine géz atin.
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interaktif profilleyici kurulumu

Aurora Imaging Library ve Aurora Design Assistant'a dahil olan Aurora
Capture Works, kullanicilarin Zebra AltiZ gibi GenlCam”™ tabanli bir
arayuz kullanarak kameralara ve cihazlara olan baglantiyr kolayca
dogrulamasinin yani sira kameralar ve cihazlarla ilgili yapilandirma
ve test edinimlerini saglayan, Windows ve Linux igin interaktif bir
yardimci programdir. Aurora Capture Works, Zebra AltiZ icin tepe
(lazer cizgisi) ¢cikarma ayari, tarama hacmi yapilandirma ve cihaz
tetikleme ayarn gibi 6zel gortiniimleri igerir.

Uciincii taraf yazihm destegi

Zebra AltiZ ayni zamanda GigE Vision standardi, GenlCam GenDC
spesifikasyonu ve GenlCam PFNC 3D piksel formatlari i¢in destek
uygulayan ug¢uncu taraf goris yaziimlar ile uyumludur.


https://www.zebra.com/us/en/software/machine-vision-and-fixed-industrial-scanning-software/aurora-imaging-library.html
https://www.zebra.com/us/en/software/machine-vision-and-fixed-industrial-scanning-software/aurora-design-assistant.html
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Yazilim Ortami (devam)

Aurora Capture Works interaktif yardimci program
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Aurora Capture Works interaktif yardimci program icinde, kesisen diizlemde profil ve dlclim isaretgileri bulunan 3D
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Aurora Capture Works interaktif yardimci program icinde tepe (lazer cizgisi) ¢cikarma, flizyon ve ses (Z) ayar bulunur.
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Feature Desaription
Peak Fusion Distance Max

Controls the peak fusion operation maximum distance, in world unis, to trigger the
fusion of two peaks from both sources.

Supported Values

um: 0
Maximum: 10

Properties
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Display Name: Peak Fusion Distance Max
Ty Float.

visibility:  Expert
Access Mode: Read Write
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Size: 19841 Offset: 0,0

13
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Pixel Index: N/A Value N/A
Show

& avox Atz VokmePropertes

Volume Z World

Offset 2 World:
Size 7 World:
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Teknik Ozellikler

(Gegis delikleri disindaki) tim delikler M4 yivli vidalar igindir.
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Gegis deligi
AT B rehberleri

5 | Zebra Altiz




URUN TEKNIK OZELLIKLERI SAYFASI
ZEBRAALTIZ

Teknik Ozellikler (devam)

Zebra AltiZ algilama kesiti

Calisma araligi X FoV yakin

Z araligi

X FoV uzak
Bzellik / Model AZ1D4SR AZ1D4SB AZ1D4AMR AZ1D4LR
Lazer rengi Kirmizi (660 nm) Mavi (405 nm) Kirmizi (660 nm) Kirmizi (660 nm)
Calisma araligi
(referans noktasindan) 100 mm 100 mm 185 mm 160 mm
Z aralig 70 mm 70 mm 225 mm 385 mm
Z ¢ozlnlirliigu N ~ . u
(vakin—uzak) 4-8 um 4-8 um 9,5-34 um 10-89 um
X FoV (yakin—uzak) 55-75 mm 55-75 mm 85—-165 mm 110-310 mm
X ¢oziiniirligu 38 um 38 um 82 um 157 um
Notlar:

« Degerler yaklasiktir ve belirli bir modelin 3D sensérleri arasinda biraz farklilik gosterebilir.
« Z ¢oziiniirlilk degerlerine, etkisi goriintiileme kosullarina bagh olan alt piksel isleme dahildir.
« Sonradan yapilan ylizey analizi, ¢6ztintrligun (daha da ileri bir diizeyde) bir orani kadar dogruluk saglayabilir.

6 | Zebra Attiz
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Teknik Ozellikler (devam)

Zebra AltiZ

Profil basina 1984 nokta

Maksimum profil oranlari tablosuna basvurun

Gigabit Ethernet

GIigE Vision 2.2° ve GenDC 1.1

Profil (RectifiedC/Coord3D_C16 veya CalibratedABC_Grid/Coord3D_ABC32f)

Derinlik haritasi (RectifiedC/Coord3D_C16)

Nokta bulutu (CalibratedABC_Grid/Coord3D_ABC32f)

Dort adet (4) 24 V izole giris

iki adet (2) 24 V izole cikis (5 KHz maksimum)

A/B kanallari ile dort evreli kodlayici

Harici giris tetikleyici

Dahili nesne saptama tetigi

Dahili zamanlayicilar, sayaclar ve/veya mantik bloklari

Harici yazilim tetikleyici

Tek profilli tarama

Sabit uzunlukta tarama (kare baslangici)

Degisken uzunlukta tarama (kare etkin)

Ag araylizli ve gl girisi igin M12-X 8-pin

Dijital G/C’ler ve alternatif gli girisi icin M12-A 12-pim

Giig, durum, lazer ve ag hizi

PoE: baglanti [EEE 802.3af uyumlu PSE, 44—-57 Vdc, 12 W (varsayilan)

Vaux: 24 Vdc +/- %10, 0,5 A dereceli gli¢ kaynagi baglayin

233 x 121 x 48 mm (9,17 x 4,76 x 1,89 ing)

15 kg (3.3 Ib)

0°C ila 45°C (32°F ila 113°F)

Dogal konveksiyon

Onaylar tablosuna bagvurun

Aurora Design Assistant

7 | Zebra Attiz
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Teknik Ozellikler (devam)

Zebra AltiZ maksimum profil oranlari
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Number of image sensor lines

—e— Synchronous acquisition mode —e— Alternating acquisition mode

—&— Alternating acquisition mode with maximum image sensor subsampling

Not: Yukaridaki degerler kisa pozlamayla, optik sensor basina tek tepe siitunuyla ve derinlik haritasi (DogrultulmusC) cikis modu kullanilarak verilmistir.

Goriintii sensorii cizgisi sayisi ile yiikseklige (mm) iliskin Zebra AltiZ doniisiim tablosu

Notlar:
« Varsayilan tepe cikarma parametreleri kullanilarak Z araliginin uzak ucunda dl¢ilmustiir.
« Degerler yaklasiktir ve belirli bir modelin 3D sensérleri arasinda biraz farklilik gosterebilir.
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Onaylar

Zebra AltiZ

3D profil sensorii

47 CFR Bolim 15 Sinif A

Elektromanyetik ICES-001 Sinif A
uyumluluk
EN 55011/EN 61326-1 endustriyel ortam, Sinif A
Elektrik glivenligi CAN/CSA-C22.2 No. 61010-1-12, UL Std. No. 61010-1 (Ugiincii Baski)

Giris korumasi

IP672 IEC basina 60529:1989+AMD1:1999+AMD2:2013

Lazer giivenligi

AZ1D4SR modeli

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM OR EXPOSE
USERS OF TELESCOPIC OPTICS
CLASS 2M LASER PRODUCT

Wavelength : 645-665nm, Py, = 9MW Peak
Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except
for conformance with IEC/EN 60825-1 Ed. 3 (2014),
as described in Laser Notice No. 56, dated May 8, 2019 LASER APERTURE

AZ1D4SB modeli

LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM OR EXPOSE
USERS OF TELESCOPIC OPTICS
CLASS 2M LASER PRODUCT
Wavelength : 400-410nm, P, = 8mW Peak
Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except
for conformance with IEC/EN 60825-1 Ed. 3 (2014),
as described in Laser Notice No. 56, dated May 8, 2019 LASER APERTURE

AZ1D4MR ve AZ1D4LR modelleri

LASER RADIATION

AVOID DIRECT EYE EXPOSURE
CLASS 3R LASER PRODUCT

Wavelength : 645-665nm, Py, = 25mW Peak
Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except
for conformance with IEC/EN 60825-1 Ed. 3 (2014),
as described in Laser Notice No. 56, dated May 8, 2019 LASER APERTURE
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Siparis Bilgileri

Donanim

AZ1D4ASR 55 mm yakin FoV, 70 mm mesafe, 75 mm uzak FoV ve kirmizi (660 nm) lazere sahip Zebra AltiZ 3D profil sensorii
AZ1D4SB 55 mm yakin FoV, 70 mm mesafe, 75 mm uzak FoV ve mavi (405 nm) lazere sahip Zebra AltiZ 3D profil sensorii
AZ1D4AMR 85 mm yakin FoV, 225 mm mesafe, 165 mm uzak FoV ve kirmizi (660 nm) lazere sahip Zebra AltiZ 3D profil sensori
AZ1D4LR 110 mm yakin FoV, 385 mm mesafe, 310 mm uzak FoV ve kirmizi (660 nm) lazere sahip Zebra AltiZ 3D profil senséri
Aksesuarlar

AZ-BASLANGICKITI

Zebra AltiZ baslangig kiti. Zebra AltiZ montaj braketini, Ethernet kablosunu, gii¢ ve G/C kablosunu ve gii¢ kaynagiyla birlikte G/C devre
kutusunu igerir

AZ1/4-20M6MOUNT

Zebra AltiZ montaj braketi. Dort adet (4) M4 vidasi icerir

M12-CBL-PWRIO/3

Alternatif glic kaynaklarini ve ayrik G/C’leri baglamak icin 9,8 fit veya 3 m’lik kablo. M12’den acgik uca

M12-CBL-ETH/5

16,4 fit veya 5 m Ethernet kablosu. M12’den RJ45’e konnektor

GC-DEVRE-KUTUSU

Dijital G/C icin Zebra G/C Devre Kutusu ve Zebra Altiz i¢in glic konnektori.

10-BOB-AC

Zebra G/C Devre Kutusu icin 60 W AC/DC gli¢ adaptorii

Yazilim

Birlikte sunuldugu Uriin:
AZ1DASR,

AZ1D4SB,

AZ1DAMR ve

AZIDALR

Aurora Design Assistant/Aurora Imaging Library Interface (GigE Vision) calisma stiresi paketi icin lisanslandinimistir. Daha fazla bilgi icin
Aurora Design Assistant ve Aurora Imaging Library tirlin bilgilerine goz atin. Aurora Imaging Library - Lite yazilimi indirme icin mevcuttur
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https://www.zebra.com/us/en/software/machine-vision-and-fixed-industrial-scanning-software/aurora-design-assistant.html
https://www.zebra.com/us/en/software/machine-vision-and-fixed-industrial-scanning-software/aurora-imaging-library.html
https://www.zebra.com/us/en/support-downloads/industrial-machine-vision-and-fixed-scanners/aurora/aurora-imaging-library/aurora-imaging-library-10.html
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Siparis Bilgileri (devam)

Not: Zebra AltiZ Baslangig Kiti montaj braketi, Ethernet kablosu, gli¢ ve G/C kablosu ve kendi gii¢ kaynagi ile sunulan G/C devre kutusu.

Dipnotlar:

1. Uriin, bir veya daha fazla patent ile korunuyor olabilir; daha fazla bilgi icin bkz. Patentler.
2. Zebra AltiZ islevselligi, IP67 derecelendirme kosullari altinda sinirlidir.

3. Glincellenen standart, resmi yayinlanmayi bekliyor.

Q I‘ Kuzey Amerika ve Sirket Genel Merkezi Asya Pasifik Genel Merkezi EMEA Genel Merkezi Latin Amerika Genel Merkezi
\ .Q +1800 423 0442 +65 6858 0722 zebra.com/locations zebra.com/locations
inquiry4@zebra.com contact.apac@zebra.com contact.emea@ zebra.com la.contactme@zebra.com
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