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Spausdinimo variklio iSorinis vaizdas

Spausdinimo variklio iSorinis vaizdas

Spausdinimo varikliai galimi deSiniarankiams (laikmena juda i$ kairés | deSina, Pav. 1) ir
kairiarankiams skirta konfigiiracija (laikmena juda i$ desinés i kairg, Pav. 2).

Pav.1 » DeSiniarankiams (RH) skirtas spausdinimo variklis

1 Laikmeny dangtis

Valdymo skydelis

3 Elektroninis dangtis
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Valdymo skydelis

Valdymo skydelis

Visi spausdinimo variklio valdikliai ir indikatoriai yra valdymo skydelyje (Pav. 3). Maitinimo
mygtukas yra valdymo skydelio Sone.

Pav.3 « Valdymo skydelis (deSiniarankiams)
1 2 3 2 4

© © ©

Il & @, 00 f I/0

PAUSE DATA MEDIA RIBBON ERROR POWE

<
v mevoss |10 O O O O
NEXT PRUSE FEED
1> X :
| SETURIEXT CANCEL CAUBRATE

Maitinimo mygtukas

Mygtukai
Skystuju kristaly ekranas (LCD)
Lemputés ir indikatoriai

DWW N =

Valdymo skydelio mygtukai

Valdymo skydelio mygtukai yra parodyti Lentelé 1.

Lentelé 1 » Valdymo skydelio mygtukai

Mygtukas Aprasas / funkcija

BLACK Du juodi ovalai yra naudojami pakeisti parametry, rodomuy LCD ekrane, reik§mes.

OVALS Bendroji paskirtis — reik§més padidinimas / sumazinimas, atsakymai Taip arba Ne,
nurodymas ON (jjungti) arba OFF (i§jungti), peréjimas per pasirinktis.

PREVIOUS Juo galima pereiti LCD ekrane prie ankstesniy parametry.

NEXT Juo galima pereiti LCD ekrane prie kity parametry.

SETUP/EXIT | Juo galima jeiti arba iSeiti i$ konfigliravimo rezimo.

PAUSE Sustabdo arba i naujo paleidzia spausdinimo procesa, arba panaikina klaidos pranesima ir
i8valo LCD ekrana. Jei ant laikmenos spausdinama, spausdinimas uzbaigiamas pries ji
sustabdant. Jei spausdinimo variklis sustabdomas, dega PAUSE (pauzés) indikatoriaus
lempute.

CANCEL CANCEL (atsaukimo) funkcija veikia tik ,,Pause* (pauzés) rezimu. Paspaudus mygtuka
CANCEL (atsaukti):

» AtSaukiamas dabar spausdinamas laikmenos formatas.
+ Jei laikmenos formatas nespausdinamas, atSaukiamas kitas spausdinimas.
* Jei néra kity spausdintiny laikmeny formaty, funkcija CANCEL (atSaukti) ignoruojama.
Norédami visiskai i§valyti laikmeny formato atminti, paspauskite ir laikykite nuspaude
mygtuka CANCEL (atSaukti), kol i$sijungs lemputé DATA (duomenys).

2007.08.09 ,170PAX4" Greityjy nuorody vedlys 57517L-272 perz. A
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Valdymo skydelis

Lentelé 1 » Valdymo skydelio mygtukai (tesinys)

Mygtukas

Aprasas / funkcija

FEED

paketa.

Pateikia tuscia laikmena.

* Jei spausdinimo variklis veikia laukimo rezimu arba yra sustabdytas, laikmena
perduodama nedelsiant.

+ Jei spausdinimo variklis spausdina, laikmena pateikiama iSkart baigus spausdinti

CALIBRATE

CALIBRATE (kalibravimo) funkcija veikia tik ,,Pause* (pauzés) rezimu. Paspauskite
mygtuka CALIBRATE (kalibruoti), jei norite nustatyta tam tikra laikmenos ilgi, tipa
(vientisa / nevientisa- ), spausdinimo metoda (tiesioginis terminis / terminio perdavimo).

Valdymo skydelio indikatoriaus lemputés (LED)

Lentelé 2 « Valdymo skydelio lemputés

Valdymo skydelio lemputés yra parodytos Lentelé 2.

OFF (iSjungta)

FLASHING (mirkséjimas)

LED nurodo ON (jjungta) nurodo nurodo
POWER Spausdinimo Maitinimo mygtukas ON (jjungtas), —
(maitinimo) | variklis yra OFF | maitinimas i spausdinimo variklj
(zalia) (iSjungtas) arba teikiamas.
néra maitinamas
energija.
PAUSE Iprastas veikimas. | Gali biti: —
(pauzés) * Spausdinimo variklis sustabdytas dél
(geltona) klaidos (spausdinimo galvutés,
juostos arba popieriaus trikties).
Dazniausiai uzsidega su kitomis
indikatoriaus lemputémis.
* Buvo paspaustas mygtukas PAUSE
(pauzé).
» Pauzés pareikalavo aplikatoriaus
prievadas.
» Pauzé nurodyta kaip laikmenos
formato dalis.

DATA Nebuvo gauta Apdorojami duomenys arba Spausdinimo variklis gauna
(duomeny) | arba apdorota spausdinama. Negauta jokiy duomeny. | duomenis arba siuncia
(zalia) duomeny. biisenos ataskaita i$

pagrindinio kompiuterio.
MEDIA Iprastas veikimas. | Néra laikmeny. (Spausdinimo variklis | —
(laikmeny) | Laikmenos gerai | pristabdytas, LCD ekrane rodomas
(geltona) idétos. klaidos praneSimas ir dega PAUSE

(pauzes) lempute).

57517L-272 perz. A
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Valdymo skydelis

Lentelé 2 « Valdymo skydelio lemputés

OFF (iSjungta)

FLASHING (mirkséjimas)

LED nurodo ON (jjungta) nurodo nurodo
RIBBON Iprastas veikimas. | Juosta dedama, kai spausdinimo —
(juostos) Juosta gerai idéta. | variklis veikia tiesioginiu terminiu
(geltona) rezimu, juosta nededama varikliui
veikiant terminio perdavimo reZimu.
Spausdinimo variklis pristabdytas,
LCD ekrane rodomas klaidos
pranesimas ir dega PAUSE (pauzés)
lemputé.
ERROR Néra spausdinimo | — Yra spausdinimo variklio
(klaidos) variklio klaidy. klaidy. Patikrinkite LCD
(oranziné) ekrang, ar ten nenurodoma
klaida.
2007.08.09 »,170PAX4" Greityjy nuorody vedlys 57517L-272 perz. A
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Laikmena
Laikmena
Spausdinimo variklis gali naudoti skirtingy tipy laikmenas (Lentelé 3).
Lentelé 3 « Laikmeny tipai
Laikmenos tipas Kaip ji atrodo Aprasas
Nevientiso ritinio Ant laikmenos pagrindo yra zymeé.

laikmena Atskirus spaudinius Zymi tarpelis, irantas,
/ skyluté arba juoda zZymé, kuri leidzia
/ matyti, kur baigiasi vienas spaudinys ir

prasideda naujasis. Naudodami laikmenas
su skylutémis arba jrantais, padékite
laikmenos jutikli tiesiai vir§ skylutés arba

lranto.
Vientiso Laikmenos zymé ant pagrindo be tarpeliy,
ritinio laikmena skyluciy, iranty arba juody Zymiy. Taip

spausdinamas vaizdas i§gaunamas ant bet
kurios vietos.

Sulankstoma Laikmena, sulankstyta zigzago pavyzdziu.
laikmena

57517L-272 perz. A ,170PAX4" Greityjy nuorody vedlys 2007.08.09
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Juosta

Juosta

Juosta — tai plona juostelé, kurios viena pusé¢ padengta vasku arba vaskine derva, perkeliama
ant laikmenos teminio perdavimo proceso metu.

Kada naudoti juosta?

Terminio perdavimo rezimo laikmena turi biiti juosta, o tiesioginio terminio laikmena —
nebiitinai. Norédami nustatyti, ar juosta naudoti privaloma su tam tikromis laikmenomis,

atlikite jbrézimo testa.
Norédami atlikti jbrézimo testa, atlikite Siuos veiksmus:
1. Nagu jbrézkite spaudinio laikmenos pavirsiu.

2. Ar ant laikmenos atsirado juoda Zymé?

Jei juoda zyme... Laikmena yra...
neatsirado ant laikmenos Silumos perdavimo. Reikia naudoti juosta.
atsirado ant laikmenos tiesioginé terminé. Juostos nereikia, o jei

naudojama, ji apsaugos spausdinimo galvute nuo
trynimosi su laikmena.

Juostos padengtoji pusé

Juosta gali buti pazyméta padengtaja vidine arba iSorine puse (Pav. 4). Spausdinimo variklis
gali naudoti tik tokia juosta, kuri yra padengtoji i$ iSorés.

Pav.4 - Juosta, padengta iS vidaus arba iSorés

0

<0

IS iSores IS vidaus

Norédami nustatyti, kuri juostos pusé padengta, atlikite Siuos veiksmus:
1. Nulupkite etikete¢ nuo juostelés.
2. Prispauskite lipnios etiketés pusés kampelj prie iSorinio juostos ritinio pavirSiaus.

3. Nupléskite etiketg nuo juostos.

2007.08.09 ,170PAX4" Greitujy nuorody vedlys 57517L-272 perz. A
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Juosta

4. Apziirékite rezultatus.

Ar nuo juostos ant etiketés liko rasalo?

Jei rasalas nuo juostos... Tai...

prikibo prie etiketés

juosta padengta iS iSorés.

neprilipo prie etiketés

bandykite testa ant juostos ritinio vidinés pusés.

juosta padengta i§ vidaus. Norédami tai patikrinti,

57517L-272 perz. A
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Laikmeny jdéjimas
Laikmeny jdéjimas
Pav. 5 nurodo, kokie yra laikmeny laikymo komponentai deSiniarankiams pritaikytame

spausdinimo variklyje. Kairiarankiy konfigtiracijoje Sie komponentai i§déstomi veidrodinio
atspindzio principu. pav. 6 10 psl. rodo abu spausdinimo variklius su idétomis laikmenomis.

Pav.5 * Laikmeny jdéjimo komponentai (deSiniarankiams)

1 Spausdinimo galvutés fiksatorius 8 Laikmenos ribotuvas
Spausdinimo galvutés 9 Suspaudimo ritiniy mechanizmas
mechanizmas

3 Nulupimo juosta 10 | Laikmenos ribotuvo lentynélés

mechanizmas

4 | Veleninis ritinys 11 | Apatinio ribotuvo fiksatorius

5 Spausdinimo galvutés fiksatorius 12 | Virsutinio ribotuvo fiksatorius

6 Nulupimo ritiniy mechanizmas 13 | Virsutinis laikmeny jutikliy

7 | Nulupimo ritiniy fiksatorius sekimo mechanizmas

2007.08.09 ,170PAX4" Greitujy nuorody vedlys 57517L-272 perz. A
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Laikmeny jdéjimas

Pav.6 ¢ |détosios laikmenos

Kairiarankiams

Desiniarankiams

57517L-272 perz. A »,170PAX4" Greityjy nuorody vedlys 2007.08.09
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Laikmeny jdéjimas

Ispéjimas ¢ Kai dedate laikmeng arba juostg, visada nusiimkite visus papuosalus, kurie
gali susiliesti su spausdinimo galvute arba kitomis spausdintuvo dalimis.

Norédami jdéti laikmena, atlikite Siuos veiksmus:

1. Uzdékite laikmena ant aplikatoriaus laikmeny palaikymo rités (zr. Aplikatoriaus vartotojo
vadova).

2. Atidarykite laikmeny dangti.

3. Zr. Pav. 7 Paspauskite suspaudimo ritiniy atleidimo fiksatoriy.

Suspaudimo ritiniy mechanizmas isSoka (Pav. 8).

Pav.7 « Suspaudimo ritiniy atleidimo fiksatoriaus paspaudimas

o

e

1 Suspaudimo ritiniy atleidimo
fiksatorius

Pav.8 ¢ Atidarytas suspaudimo ritiniy mechanizmas

1 Suspaudimo ritiniy
mechanizmas

2007.08.09 ,170PAX4" Greitujy nuorody vedlys 57517L-272 perz. A
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Laikmeny jdéjimas

4. 7r. Pav. 9 Spausdinimo variklyje sugriebkite iorini laikmeny ribotuvo zalvarinj varzta ir
iStraukite iki galo ribotuva.

Pav.9 ¢ ISorinio laikmeny ribotuvo iStraukimas

1 Zalvarinis varztas

ISorinis laikmenos ribotuvas

57517L-272 perz. A »,170PAX4" Greityjy nuorody vedlys 2007.08.09
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Laikmeny jdéjimas

5. Zr. Pav. 10 Atidarykite spausdinimo galvutés mechanizma atsukdami fiksatoriy.

if Ispéjimas ¢ Spausdinimo galvuté gali bati karsta, todél galite nusideginti. Leiskite
spausdinimo galvutei atausti.

Pav.10 » Spausdinimo galvutés mechanizmo atidarymas

1 Spausdinimo galvutés fiksatorius
2 Fiksatorius

2007.08.09 ,170PAX4" Greitujy nuorody vedlys 57517L-272 perz. A
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Laikmeny jdéjimas

6. Zr. Pav. 11 Perkiskite laikmena per virSutinj laikmeny mar$ruta:
a. po virSutiniu ribotuvu

b. tarp virSutinio laikmeny jutikliy sekimo mechanizmo ir spaudinio ribotuvo lentyny
mechanizmo

c. po suspaudimo ritiniy mechanizmu
d. po spausdinimo galvutés mechanizmu

7. Zr. Pav. 11 I§traukite mazdaug 75 cm (30 coliy) laikmenos po nulupimo juosta. Pasalinkite
ir nuimkite etiketes nuo laikmenos pakuotgs.

Pav.11 « Laikmenos prakiSimas

Virsutinio ribotuvo fiksatorius

VirSutinis laikmeny jutikliy sekimo mechanizmas
Laikmenos ribotuvo lentynélés mechanizmas
Suspaudimo ritiniy mechanizmas

Spausdinimo galvutés mechanizmas
Nulupimo juosta

Juostelé

Etiketé

ON|ONO D W N =
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Laikmeny jdéjimas

8. Zr. Pav. 12 Nukreipkite laikmena taip, kad ji lygiuotysi ir vos liesty vidinj laikmeny
ribotuva.

9. Zr. Pav. 12 Spausdinimo variklyje sugriebkite iorinj laikmeny ribotuvo Zalvarini varzta ir
iStraukite iki galo ribotuva, kad jis liestysi laikmenos iSorini krasta.

Pav.12 « ISorinio laikmeny ribotuvo reguliavimas

1 ISorinis laikmenos ribotuvas
Laikmena

10. Zr. pav. 7 11 psl. Spauskite suspaudimo ritiniu mechanizma, kol jo fiksatoriai uzsifiksuos.

11. Zr. pav. 10 13 psl. Uzdarykite spausdinimo galvutés mechanizma sukdami jos fiksatoriu,
kol jis uzsifiksuos savo vietoje.

12. 7r. Pav. 13 Pakelkite ritiniy fiksatoriy taip, kad visas mechanizmas suktysi Zemyn.

Pav.13 - Ritiniy fiksatoriy mechanizmo atleidimas

1 Nulupimo ritiniy fiksatorius

Nulupimo ritiniy mechanizmas

2007.08.09 ,170PAX4" Greitujy nuorody vedlys 57517L-272 perz. A
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Laikmeny jdéjimas

16

13. Zr. Pav. 14 Prakiskite laikmeny juostele aplink nulupimo juosta, po veleniniu ritiniu ir per
nulupimo ritinio mechanizma.

Pastaba ¢ Jei aplikatoriuje yra oro vamzdelis, nukreipkite laikmenos juostelg tarp oro
5 vamzdelio ir nulupimo juostos. Nekiskite laikmenos juostelés virs oro vamzdelio.

Pav.14 ¢ Juostelés prakiSimas

[e] ©
O ©
E ©
@) ®
4
Nulupimo juosta

Veleninis ritinys
Nulupimo ritiniy mechanizmas
Apatinio ribotuvo fiksatorius

DWW N =

14. 7r. Pav. 15 Sukite nulupimo ritiniy mechanizma tol, kol jis uzsifiksuos savo reikiamoje
padétyje.

Pav.15 « Uzdarytas nulupimo ritiniy mechanizmas

15. Zr. Pav. 14 Prakigkite laikmenos juostelg po apatiniu ribotuvu ir aplink aplikatoriaus
paémimo skrituli (zr. Aplikatoriaus vartotojo vadova).

16. Uzdarykite laikmeny dangti.

57517L-272 perz. A »,170PAX4" Greityjy nuorody vedlys 2007.08.09
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Juostos uzdéjimas

Juostos uzdéjimas

Naudokite juosta su terminio perdavimo laikmena (Zr. Juosta 7 psl.). Juosta turi biiti padengta
i§ iSorés ir platesné nei laikmena. Jei juosta yra siauresné nei laikmena, spausdinimo galvutés
sritys yra neapsaugotos, todél gali dévétis.

Pav. 16 nurodo, kokie yra juostos sistemos komponentai laikmeny mechanizme
desiniarankiams pritaikytame spausdinimo variklyje. Kairiarankiy konfigtiracijoje Sie
komponentai iSdéstomi veidrodinio atspindzio principu. pav. 17 18 psl. rodo spausdinimo
variklj su jdéta juosta.

Pav.16 ¢ Juostos jdéjimo komponentai

1 2

1 Juostos laikiklio skritulys 5 Spausdinimo galvutés
mechanizmas
2 Juostos paémimo skritulys 6 Fiksatorius
3 Virsutinis juostos ribotuvo 7 Apatinis juostos ribotuvo
ritinys ritinys
4 | Spausdinimo galvutés
fiksatorius

2007.08.09 ,170PAX4" Greitujy nuorody vedlys 57517L-272 perz. A
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Juostos uzdéjimas

Pav.17 ¢ |déta juosta

Kairiarankiams

NS/

Desiniarankiams
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Juostos uzdéjimas

Ispéjimas ¢ Kai dedate laikmeng arba juostg, visada nusiimkite visus papuosalus, kurie
gali susiliesti su spausdinimo galvute arba kitomis spausdintuvo dalimis.

Norédami uzdéti juosta, atlikite Siuos veiksmus:
1. Zr. Pav. 18 Uzdeékite visa juostos ritini ant juostos tiekimo skritulio, kad juosta suktysi
kaip parodyta, tada pastumkite ritinj link spausdinimo variklio rémo, kol jis visiskai
isistatys.

Pav.18 « Juostos uzdéjimas ant juostos tiekimo skritulio

Kairiarankiams Desiniarankiams

o o| |o )

©

1 | Juostos tickimo skritulys su juosta

2007.08.09 ,170PAX4* Greitujy nuorody vedlys 57517L-272 perz. A
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Juostos uzdéjimas

2. Zr. Pav. 19 Atidarykite spausdinimo galvutés mechanizma atsukdami fiksatoriy.

Pav.19 « Spausdinimo galvutés mechanizmo atidarymas

1

Spausdinimo galvutés fiksatorius

2

Fiksatorius

3. Zr. Pav. 20 Veskite ritinj po apatiniu juostos ribotuvo ritiniu.

4. 7r. Pav. 20 Patikrinkite, ar juosta eina tiesiai po juostos ribotuvu, kuris yra prie
spausdinimo variklio uzpakalinés sienelés.

Pav.20 * Juostos prakiSimas po juostos jutikliu

Apatinis juostos ribotuvo ritinys

Juostos jutiklis

57517L-272 perz. A »,170PAX4" Greityjy nuorody vedlys 2007.08.09
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Juostos uzdéjimas

5. Zr. Pav. 21 Perkiskite juosta po spausdinimo galvutés mechanizmu ir aplink vir§utinj
juostos ribotuvo ritini.

Ispéjimas ¢ Spausdinimo galvuté gali bati karsta, todél galite nusideginti. Leiskite
spausdinimo galvutei atausti.

Pav.21 « Juostos prakiSimas po spausdinimo galvutés mechanizmu

1 VirSutinis juostos ribotuvo ritinys
Spausdinimo galvutés
mechanizmas
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Juostos uzdéjimas

6. Zr. Pav. 22 [dékite tuscia juostos pagrinda ant juostos paémimo skritulio ir pastumkite
pagrinda link spausdinimo variklio rémo, kol jis visiSkai isistatys.

7. Zr. Pav. 22 Pritvirtinkite juostos gala prie tui¢io juostos pagrindo su etikete arba juostele,
tada keliais judesiais sukite juosta nurodyta kryptimi. Patikrinkite, kad juosta suktysi ant
skritulio tolygiai.

Pav.22 - Juostos uzdéjimas ant juostos paémimo skritulio

Kairiarankiams Desiniarankiams

1 | Juostos paémimo skritulys su tusc¢iu juostos pagrindu

8. Zr. pav. 19 20 psl. Uzdarykite spausdinimo galvutés mechanizma sukdami fiksatoriy jo
laikiklyje.

9. Uzdarykite laikmeny dangti.

57517L-272 perz. A »,170PAX4" Greityjy nuorody vedlys 2007.08.09



»170PAX4* greityjy nuorody vedlys
Panaudotos juostos pa$alinimas

Panaudotos juostos pasalinimas

Norédami iSimti panaudotg juosta, atlikite Siuos veiksmus:

1. Atidarykite laikmeny dangti.

2. Ar pasibaigé juosta?

Jei... Tai...

Taip a. Pasalinkite tus¢ia pagrinda nuo juostos tiekimo skritulio. Saugokite
pagrinda naudoti ant juostos paémimo skritulio, kai bus dedama
juosta.

b. Nuo juostos paémimo skritulio nuimkite panaudota juosta ir
pagrinda.

c. Uzdékite nauja juosta pagal instrukcijas Juostos uzdéjimas 17 psl.

Ne a. Nupjaukite juostg pries juostos paémimo skritulj.

b. Nuo juostos paémimo skritulio nuimkite panaudota juosta ir
pagrinda.

c. Uzdékite tuscia juostos pagrinda. Jei biitina, pasalinkite ir nuimkite
naudota juosta nuo pagrindo, nuimto ankstesniais veiksmais.

d. Zr pav. 22 22 psl. [dékite tus¢ia juostos pagrinda ant juostos
pac¢mimo skritulio ir pastumkite pagrinda link spausdinimo variklio
rémo, kol jis visiSkai isistatys.

e. Prakiskite likusia juosta ant juostos paémimo skritulio pagal
instrukcijas Juostos uzdéjimas 17 psl.

f.  Zr. pav. 22 22 psl. Pritvirtinkite juostos gala prie tus¢io juostos

pagrindo su etikete arba juostele, tada keliais judesiais sukite juosta
nurodyta kryptimi. Patikrinkite, kad juosta suktuysi ant skritulio
tolygiai.
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Spausdinimo variklio konfiguravimas

Id¢je laikmenas ir juosta, galite valdymo skydelyje nustatyti spausdinimo variklio parametrus
pagal savo poreikius.

Svarbu ¢ tam tikromis spausdinimo salygomis gali prireikti tam tikry spausdinimo
parametry, pvz.: spausdinimo greicio, rySkumo arba rezimo. Sios salygos yra (taciau
neribojamos):

* spausdinimas didele sparta

 laikmenos nulupimas

* ypac plony, mazy, sintetiniy arba padengty laikmeny naudojimas
Kadangi spaudinio kokybg itakoja Sie ir kiti faktoriai, atlikite testa ir nustatykite geriausia
spausdinimo parametry ir laikmeny derini. Netinkamas derinys gali apriboti spausdinimo

kokybe arba sparta, arba spausdinimo variklis gali tinkamai neveikti tam tikrais spausdinimo
rezimais.

1. Valdymo skydelyje paspauskite mygtuka SETUP/EXIT (nustatyti / iSeiti).

2. Paspauskite mygtuka NEXT (pirmyn) arba PREVIOUS (ankstesnis) ir pereikite per
parametrus.

Norédami iseiti iS ,,.Setup Mode“ (sarankos rezimo), atlikite Siuos veiksmus:

1. Paspauskite mygtuka SETUP/EXIT (nustatyti / iSeiti).
Ekrane bus rodomas pranesimas SHUE CHAMGES (jrasyti keitimus).

2. Paspauskite kairjji arba deSinijji ovala perzitiréti jraSytas pasirinktis (Lentelé 4).

Lentelé 4 « Jrasyti pasirinktis, kai iSeinama i$ sgrankos rezimo

LCD Aprasas

11 ISsaugo vertes spausdinimo variklyje, net jei maitinimas
(visam laikui) iSjungtas.

; ¥ [raso keitimus, kol maitinimas iSjungtas.
(laikinai

Atsaukia visus keitimus nuo to laiko, kai paspaudziamas
(atSau

kti) mygtukas SETUP/EXIT (nustatyti / i8eiti), i8skyrus ry§Skumo ir
i$trynimo parametrus.
,,,,,, IEFRILTS | Atkuria visus kitus nei tinklo parametrus | gamyklos
(kelti nustatytuosius.

nun':'aEthSias ~ Pastaba ¢ Kai jkeliami gamyklos nustatymai,
reikSmes) spausdinimo variklis kalibruojamas-automatigkai.
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Spausdinimo variklio konfigravimas

Lentelé 4 - Jrasyti pasirinktis, kai iSeinama i$ sgrankos rezimo

LCD Aprasas

Ikelia paskutines visam laikui jraSytas reikSmes.

(ikelti
paskutinigsias
jraSytas reikSmes)

Atkuria laidinio ir bevielio tinklo parametrus { gamyklos
(numatytoji tinklo | nustatytuosius.
parametry
reikSme)

3. Paspauskite mygtuka NEXT (pirmyn) ir pasirinkite i§ rodomu pasirinkimu.

Jei konfigiiravimo ir kalibravimo darbai atlikti, rodomas pranesimas FRIMTER REEARDY
(spausdintuvas pasirenggs).
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Konfigliracijos spaudinio spausdinimas

Norédami spausdinti konfigliracijos spaudinj, atlikite Siuos veiksmus:

Uzdéje laikmena ir juosta (jei biitina), atspausdinkite konfigiiracijos spaudini kaip
spausdinimo variklio dabartiniy parametry jrasa. Laikykite Sig etiket¢ panaudoti iskilus
spausdinimo triktims.

1. Valdymo skydelyje paspauskite mygtuka SETUP/EXIT (nustatyti / iSeiti).

3. Paspauskite desiniji ovala patvirtinti spausdinima.

Spausdinamas konfigiiracijos spaudinys (Pav. 23).

Pav.23 « Konfiglracijos spaudinys

PRINTER CONFIGURATION

Zebra Technologies
ZTC 170PAX4 RH-200dpi
ZBR2325570

. BACKFEED SPEED
TEAR_OFF
. PRINT MODE

- SERIAL COMM.
BAUD

- DATA_BITS

- PARITY

- HOST HANDSHAKE

- PROTOCOL

- NETWORK ID

COMMUNICATIONS

- CONTROL PREFIX

- FORMAT_ PREFIX

- DELIMITER CHAR

- ZPL _MODE

- RIBBON TENSION

MEDIA POWER UP

- HEAD CLOSE

- MARK S.

- MARK MED S.

MEDIA LED

- RIBBON LED

- MARK LED

. LCD ADJUST

- MODES ENABLED

- MODES DISABLED
E%SULUTIDN

. HARDWARE ID
. CONFIGURATION
i COMPACT FLASH

-R: RAM
.B: MEMORY CARD
E: ONBOARD FLASH

S LABLS RESET
HW 12418.04JDR080120.57340.D.VH1. ...

FIRMWARE IN THIS PRINTER IS COPYRIGHTED

2. Paspauskite mygtuka NEXT (pirmyn) arba PREVIOUS (ankstesnis) ir pereikite per
parametrus, kol rasite pasirinkti LIST SETUP (saranky sarasas).
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Konfiglracijos tinkle spaudinio spausdinimas

Jei naudojate spausdinimo serveri, galite spausdinti konfigiiracijos tinkle spaudini po to, kai
spausdintuvas bus prijungtas prie tinklo.

Norédami spausdinti konfigliracijos tinkle spaudinj, atlikite Siuos veiksmus:
1. Valdymo skydelyje paspauskite mygtuka SETUP/EXIT (nustatyti / iSeiti).

2. Paspauskite mygtuka NEXT (pirmyn) arba PREVIOUS (ankstesnis) ir pereikite per
parametrus, kol rasite pasirinkti LIST HETWOREK (tinkly sarasas).

3. Paspauskite desiniji ovala patvirtinti spausdinima.

Spausdinamas konfigiiracijos tinkle spaudinys (Pav. 24). Jei néra idiegto bevielio
spausdinimo serverio, bevielio serverio dalis etiketéje nespausdinama.

Pav.24 - Konfiguracijos tinkle spaudinys

Network Configuration

Zebra Technologies
PRINTER TYPE Xaxdpi

USER TEXT

NOw v e s e ieenaanans WIRED PS CHECK?
Printer............ LOAD LAN FROM?
Hired

................ IP PROTOCOL
000 000.000.000.... IP ADDRESS
000.000.000.000.... SUBNET_ MASK
000.000.000.000.... DEFAULT GATEWAY
000.000.000.000.... WINS SERVER IP
YES. i iii i TIMEQOUT CHECKING
0300..cuceucnnnnnns TIMEOUT VALUE
0000, . urninnnnns ARP INTERVAL
8100, i rnannnnnns BASE RAW PORT
Wireless*

T IP PROTOCOL
182.168.001.051.... IP ADDRESS
255.255.255.000. ... SUBNET MASK
182.168.001.001.... DEFAULT GATEWAY

192.168.001.003 - WINS SERVER IP
. TIMEOUT CHECKING
. TIMEQUT VHLUE
. ARP_INTERVA
BASE RAW PORT
... CARD INSERTED
. CARD MFG ID
. CARD PRODUCT ID
. MAC ADDRESS
DRIVER INSTALLED
OPERATING MODE

s
. RENT TX RA
- RECEIVE HNTENNH
- XMIT ANTENNA
AUTH. TYPE
- LEAP MODE
ENCRYPTION MODE
... ENCRYPT. INDEX
- POOR SIGNHL

YES. s HSSOCIHTED
2004-06-15"08:48148 TIME STAMP

FIRMWARE IN THIS PRINTER IS COPYRIGHTED
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Perziuréti arba keisti parametrus

Lentelé 5 rodo spausdinimo variklio papildoma rinkinj tokia tvarka, kuria jis bus rodomas
paspaudus mygtuka NEXT (pirmyn), kai jjungiamas sarankos rezimas. Sio proceso metu
paspauskite mygtuka NEXT (pirmyn) testi kitus parametrus arba PREVIOUS (ankstesnis) —
grizti | ankstesnius parametrus cikle. Jei parametrai pakei¢iami, ekrano virSutiniame kairiame
kampe rodoma Zvaigzduté (*), nurodanti, kad reikSme skiriasi nuo tos, kuri aktyvi
spausdinimo variklyje.

Lentelé 5 « Spausdinimo variklio parametrai

Parametras

Veiksmas / paaiSkinimas

(tamsumas)

Spaudinio ry§Skumo nustatymas

Jei spausdinama per Sviesiai arba spaudinyje yra tustumos, padidinkite
rySkuma. Jei spausdinama per tamsiai arba spaudinyje yra issiliejimuy,
sumazinkite rySkuma. RySkumo nustatymai gali buti kei¢iami tvarkyklés
arba programinés jrangos parametry.

Svarbu ¢ Nustatykite maziausia geros kokybés spaudiniu ryskuma. Jei
rySkumas per didelis, raSalas gali iSsilieti, juosta persisunkti arba
spausdinimo galvuté greitai susidévéti.

» Paspauskite desiniji ovala padidinti rySkuma.

» Paspauskite kairiji ovala sumazinti rySkuma.

Numatytoji reik§mé: +4.0

Diapazonas: nuo 00,0 iki +30,0

(spausdinimo sparta)

Spausdinimo spartos nustatymas

 Paspauskite desiniji ovala padidinti reikSme.

» Paspauskite kairjji ovala sumazinti sparta.

Numatytoji reik§mé: 2 IPS

Diapazonas: nuo 2 iki 12 IPS, skirta 203 dpi, nuo 2 iki 8 IPS, skirta 300
dpi

(pasisukimo sparta)

Pasisukimo spartos nustatymas

» Paspauskite deSinjji ovala padidinti reikSme.
 Paspauskite kairjji ovala sumazinti sparta.
Numatytoji reik§mé: 6 IPS

Diapazonas: nuo 1 iki 12 IPS

(tiekimo sparta)

Tiekimo spartos nustatymas

» Paspauskite desiniji ovala padidinti reikSme.
» Paspauskite kairiji ovala sumazinti spartg.
Numatytoji reik§mé: 2 IPS

Diapazonas: nuo 1 iki 12 IPS
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Lentelé 5 » Spausdinimo variklio parametrai (tesinys)

Parametras

Veiksmas / paaiskinimas

Nuplésimo padéties nustatymas
Nustato padéti, kurioje laitkmena nuplesiama / nulupama, kai

itraukima.

Kiekvieng karta paspaudziant ovala, nupléSimo padétis nustatoma keturiy
tasSky eilutémis.

 Paspauskite desiniji ovala padidinti reikSme.

 Paspauskite kairjji ovala sumazinti sparta.

Numatytoji reik§mé: +0

Diapazonas: nuo &#xD0;120 iki +120

(spausdinimo rezimas)

FF (nuplésti)»

Spausdinimo rezimo pasirinkimas
Spausdinimo rezimo parametrai nurodo, kokj laikmenu spausdinimo
rezima turi naudoti spausdinimo variklis.

» Paspauskite viena i$ ovaly perzitréti pasirinkimus.

Numatytoji reik§mé: TEAR-OFF (nuplésti)

Pasirinkimai: TEAR-OFF (nuplésti), REWIND (susukti), APPLICATOR
(aplikatorius)

(nevientisas)

Laikmenos tipo nustatymas

Nurodo, koki laikmenos tipa naudoja spausdinimo variklis. Pasirinkes
nevientisas laikmenas spausdinimo variklis teikia laikmena apskaiciuoti
spaudinio ilgi (atstumas tarp dviejy atpazistamy tarpelio, iSlygiavimo
ikarpos arba skylutés registravimo tasky). Pasirinkg vientisg laikmena,
turite itraukti spaudinio ilgio instrukcija i spaudinio formata (" LLxXXX,
jei naudojate ZPL arba ZPL II).

» Paspauskite viena i$ ovalu perzitiréti pasirinkimus.
Numatytoji reik§mé: NON-CONTINUOUS (nevientisas)

Pasirinkimai: CONTINUOUS (vientisas), NON-CONTINUOUS
(nevientisas)

m(jutiklio tipas)
‘ i i ’

(skyluté/jrantas/tarpelis)

Jutiklio tipo nustatymas

Nurodo spausdinimo varikliui, ar naudojate web laikmena (atskyrimai
zymimi tarpeliu, irantu arba skylute), ar laikmena su juoda Zyme spaudinio
iSorinéje puséje.

» Paspauskite viena i$ ovaly perzitiréti kitus pasirinkimus.

Numatytoji reik§mé: WEB (skyluté/irantas/tarpelis)

Pasirinkimai: WEB (skyluté/irantas/tarpelis), MARK (juoda Zymé)
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Lentelé 5 » Spausdinimo variklio parametrai (tesinys)

Parametras

Veiksmas / paaiskinimas

4_

(terminis

(spausdinimo bidas)

perdavimas)

_’

Spausdinimo buido pasirinkimas
Nurodo, kuri spausdinimo biida naudoja spausdinimo variklis: terminio
perdavimo (reikalinga juosta) arba tiesiogini terminj (be juostos).
» Paspauskite viena i$ ovaly perzitréti pasirinkimus.
Numatytoji reik§mé:Terminis perdavimas
Pasirinkimai: Terminis perdavimas, tiesioginis terminis

=~ Pastaba ° Tiesioginio terminio spausdinimo rezimo pasirinkimas,
kai naudojama juosta, sukelia spausdinimo variklio klaidingo
veikimo salygas, taciau spausdinimas tgsiamas.

>

(spausdinimo plotis)

Spaudiniy plo¢io nustatymas
Nustato spaudinio spausdinimo plocio sriti su nurodyta spausdinimo
variklio raiska.

Norédami keisti reikSme:

1. Paspauskite kairjji ovalg perkelti zymiklj.

2. Paspauskite desiniji ovala padidinti skaiting reikSmg.
Norédami pakeisti matavimo vienetus:
1. Spauskite kairjji ovala, kol matavimo vienetas bus suaktyvintas.

2. Paspauskite deSinjji ovalg perjungti kita matavimo vienetg (mm, colius
arba taskus).

Numatytoji reik§mé: 168 0/8 mm, skirta 203 dpi spausdinimo varikliams;
168 0/12 mm, skirta 300 dpi spausdinimo varikliams

PASTABA: Jei plotis nustatomas per siauras, dél to spaudinio dalis gali
biti neatspausdinta laikmenoje. Jei plotis nustatomas per platus,
bereikalingai iSnaudojama formatavimo atmintis, todel gali buti
atspausdinta uz spaudinio ir ant velenélio ritinio. Sis nustatymas gali turéti
itakos horizontaliai spaudinio padéciai, jei vaizdas apverstas naudojant
komanda ~POI ZPL II.

(maks. ilgis)

Maksimalaus spaudinio ilgio nustatymas

Maksimalus spaudinio ilgis naudojamas kalibravimo proceso metu.
Tarpelis tarp spaudiniy taip yra jskaitomas i spaudinio ilgj.

Visada nustatykite reik§me, maziausiai 25,4 mm (1 col.) didesn¢ nei
naudojamos laikmenos ilgis. Pvz.: jei spaudinio ilgis 126 mm (5 coliai),
iskaitant tarpelj tarp spaudiniy, nustatykite parametra 152 mm (6,0 coliu).
Jei reikSmé nustatyta mazesné nei spaudinio ilgis, spausdinimo variklis
suvokia, kad jdéta vientisa laikmena, spausdinimo variklis negali biiti
sukalibruotas.

* Norédami padidinti reikSmg, paspauskite desinijji ovala.

* Norédami sumazinti reikSme, paspauskite kairiji ovala.

Numatytoji reik§mé: 988 mm (39,0 coliai).

Diapazonas: ReikSmés nustatomos 25,4 mm (1 coliu) didesnés.
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Lentelé 5 » Spausdinimo variklio parametrai (tesinys)

Parametras

Veiksmas / paaiskinimas

(8rifty sarasas)
(spausdinti)

Srifty sarasas
 Paspauskite desinjji ovala spausdinti spaudini su standartiniais Sriftais ir
bet kokiais papildomais Sriftais, saugomais spausdinimo variklio RAM,

atmintinéje arba pasirinktinése PCMCIA Srifty kortelése.

(bruksnlmq kody sgrasas)
f (spausdinti)

Skaitiniy kody sarasas
» Paspauskite deSiniji ovala spausdinti spaudinj, kuriame bus nurodyti
skaitiniai kodai spausdinimo variklyje. Skaitiniai kodai gali biiti saugomi

RAM, atmintinéje arba pasirinktinése PCMCIA kortelése.

(valqu saJaSaS)
FRIMT (spausdinti)

Vaizdy sarasas
» Paspauskite desinjji ovala spausdinti spaudinj su galimais vaizdais ir bet
kokiais papildomais vaizdais, saugomais spausdinimo variklio RAM,

atmintinéje arba pasirinktinése PCMCIA S$rifty kortelése.

(formatq sqrasas)
FRIMT (spausdinti)

Formaty sarasas

» Paspauskite desiniji ovala spausdinti spaudinj su galimais formatais,
saugomais spausdinimo variklio RAM, atmintinéje arba pasirinktinése
PCMCIA srifty kortelése.

(sqrankq sarasas)
FRIMT (spausdinti)

Saranky sarasas

» Paspauskite deSinjji ovala spausdinti konfigiiracijos spaudini, kuriame
bus pateikta dabartiné spausdinimo variklio konfigiiracija.

(tmqu sqrasas)
(spausdinti)

Tinkly saraso nustatymas

+ Paspauskite desinjji ovala spausdinti tinklo konfigtiracijos spaudini,
kuriame bus pateikta dabartiné idiegty spausdinimo serveriy
konfigtiracija.

(V|sko sarasas)
FRIMT (spausdinti)

Visi saraSai
» Paspauskite deSiniji ovala spausdinti spaudinius, kuriuose pateikiami
visi galimi Sriftai, skaitiniai kodai, vaizdai, formatai ir spausdinimo

variklio, bei tinklo konfigliracija.

i (kalba)
{ (angly) —»

Rodymo kalbos pasirinkimas

Sis parametras leidzia pakeisti LCD valdumo skydelyje rodoma kalba.
 Paspauskite viena i$ ovaly perzitiréti kitus pasirinkimus.
Numatytoji reik§mé: ENGLISH (angly)

Pasirinkimai: ENGLISH (angly), SPANISH (ispany), FRENCH
(pranciizy), GERMAN (vokieciy), ITALIAN (italy), NORWEGIAN
(norvegy), PORTUGUESE (portugaly), SWEDISH (Svedy), DANISH
(dany), SPANISH 2 (1 ispany), DUTCH (olandy), FINNISH (suomiy),
CUSTOM (pasirinktiné)
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Valymo tvarkarastis

Valymo tvarkarastis

Rekomenduojama valymo tvarkarasti rasite Lentelé 6. Perzitirékite Siuos puslapius ir juose

nurodytas specialias procediiras.

Ispéjimas ¢ Naudokite tik nurodytas valymo medziagas. ,Zebra“ neatsako uz pazeidimus,
padarytus naudojant kitus nei nurodytus naudoti spausdintuvui skysgius.

Lentelé 6 - Rekomenduojamas spausdintuvo valymo tvarkarastis

Sritis Budas Intervalas
Spausdinimo galvuté Tirpiklis* Atlikite Sias procediiras tokiais intervalais:
Veleninis ritinys Tirpiklis* » Kai rodomas pranesimas CLEAH HERD HOW (dabar
. lyti dini lvute).
Perduodamos laikmenos Oro sroveé Va} y.l s;.) al'ls 1n1m.0 .ga vute) . .
jutiklis * Tiesioginio terminio spausdinimo reZzimo metu: Po
— - kiekvieno spaudiniy ritinio arba po 500 ft (150 m)
Atgplpdlnélos laikmenos Oro srové sulankstyty spaudiniu.
jutiklis . . . . . y
* Terminio perdavimo spausdinimo rezimo metu: Po
Laikmenos marSrutas Tirpiklis* kiekvieno juostos ritinio (1500 ft arba 450 m).
Juostos jutiklis Oro srové
Atidaryto dangcio jutikliai Oro srové Kas ménesi
Nulupti / nuplésti juostele Tirpiklis*

* Naudokite apsaugini trik¢iy Salinimo rinkini ,,Zebra's Preventative Maintenance®, dalies numeris: 47362,
arba 90% izopropilo alkoholio ir 10% dejonizuoto vandens tirpala.
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Valymo tvarkarastis

Valyti spausdinimo galvute ir veleninj ritinj

7N
2\

Valykite spausdinimo galvutg ir velenini ritinj pagal tvarkarasti Lentelé 6 32 psl.. Valykite
spausdinimo galvutg dazniau, jei matoma netinkama spaudiniy kokybé, pvz.: i$siliejimai arba

Ispéjimas ¢ Spausdinimo galvuté gali bati karsta, todél galite nusideginti. Leiskite
spausdinimo galvutei atausti.

Ispéjimas * Perzilrekite atitinkamus elektrostatinés saugos reikalavimus, kai yra jautriy
komponenty, pvz.: srovés komutatoriy ir spausdinimo galvuciy.

Ispéjimas ¢ Kai dedate laikmeng arba juostg, visada nusiimkite visus papuosalus, kurie
gali susiliesti su spausdinimo galvute arba kitomis spausdintuvo dalimis.

Norédami valyti spausdinimo galvute ir veleninij ritinj, atlikite Siuos veiksmus:

1. I§junkite (O) spausdinimo varikl;.

2. Zr. Pav. 25 Atidarykite spausdinimo galvutés mechanizma atsukdami fiksatoriy.

Pav.25  Spausdinimo galvutés mechanizmo atidarymas

1 Spausdinimo galvutés fiksatorius

2 Fiksatorius

3. Pasalinkite laikmena ir juosta i§ spausdinimo variklio.
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4. 7r. Pav. 26 Naudokite apsaugini trikéiy $alinimo rinkinj ,,Zebra Preventative
Maintenance®, dalies numeris: 47362, arba 90% izopropilo alkoholiu ir 10% dejonizuotu
vandeniu sudrékinta medvilnini tamponélj, servetéle valyti spausdinimo elementus nuo
vieno krasto iki kito. Leiskite tirpalui i§garuoti.

Pav.26 * Spausdinimo galvutés ir veleninio ritinio valymas
(parodytas vienetas deSiniarankiams)

1 Spausdinimo galvutés elementai (pilka juostelé)
Medvilninis tamponélis

3 | Veleninis ritinys

5. Naudokite neptikuota audini suvilgyta alkoholiu valyti veleninj ir kitus ritinius. Pasukite
ritinius, kai valote.

6. Perdékite laikmenas (jei naudojamos) ir juosta.

7. Jjunkite (I) spausdinimo varikl;.

= Pastaba ¢ Jei spausdinimo kokybé nepageréjo, kai atlikote Sia procediira, iSvalykite
spausdinimo galvutg su valymo juostele ,, Save-a-Printhead . Daugiau informacijos
kvieskite jgaliotaji ,,Zebra® pardavéja.
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