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Tato prirucka poskytuje zédkladné pokyny pre prevadzku tlaciarne. Podrobnejsie informécie
najdete v PouZzivatel'skej prirucke.
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Exteriér tlaciarne

Tlaciarne su k dispozicii v pravorukej konfiguracii (médium sa pohybuje zl'ava doprava,
Obrazok 1) a l'avorukej konfiguracii (médium sa pohybuje sprava dol'ava, Obrazok 2).

Obrazok 1 « Tla€iaren v pravorukej konfiguracii

1 Dvierka pre médium

Ovladaci panel
3 Kryt elektroniky
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Ovladaci panel

Ovladaci panel

Vsetky ovladacie prvky a indikatory tlaciarne sa nachadzajii na ovladacom paneli (Obrazok 3).
Vypina¢ napdjania sa nachadza vedla ovladacieho panela.

Obrazok 3 * Ovladaci panel (Pravoruka konfiguracia)
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Vypina¢ napajania
Tlacidla

Displej LCD
Kontrolky/indikatory
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Tlacidla ovladacieho panelu

Tlacidla ovladacieho panela popisuje Tabulka 1.

Tabulka 1 * Tla€idla ovladacieho panelu

Tlacidlo Popis/funkcia

CIERNE OVALNE Dve Cierne tlacidla ovalneho tvaru slizia na zmenu hodnét parametrov v danom

TLACIDLA okamihu zobrazenych na displeji. BeZne sa pouzivaju na zvysenie ¢i znizenie
hodnét, zadanie odpovede ANO alebo NIE, nastavenie ZAPNUTE/VYPNUTE a
prechadzanie ponukami.

PREVIOUS Znovu na displeji zobrazi predchadzajici parameter.

(Predchadzajuci)

NEXT (Dalsi) Zobrazi na displeji d’al$i parameter.

SETUP/EXIT Zacne a ukonci rezim nastavenia.

(Nastavenie/koniec)

PAUSE Zastavi a opit' spusti tla¢ alebo odstrani chybové hldsenia a vymaZze obsah displeja

(Pozastavenie) LCD. Ak sa tlaci etiketa, najprv sa dokonc¢i jej tlac a az potom sa tlacovy proces
zastavi. Ak je tla¢ pozastavena, svieti indikator PAUSE.

8.8.2007 170PAX4 Referenéna prirucka 57513L-292 Uprava A
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Tabul'ka 1 * Tla¢idla ovladacieho panelu (Pokracovanie)

Tlacidlo Popis/funkcia

CANCEL (Zrusit")
tlac¢idla CANCEL (Zrusit') docielite nasledujuce:

» ZruSenie aktualne tlaceného formatu etikety.

(Zrusit') ignorovat'.

svietit'.

Tlac¢idlo CANCEL (Zrusit') je mozné pouzit' len pri pozastaveni tlace. Stlacenim

» Ak sa netlaci format etikety, zrusi sa ten, ktory sa ma tlacit' ako d’alsi.
* Ak na tla¢ necakaju Ziadne formaty etikiet, bude sa stlacenie tlac¢idla CANCEL

Ak chcete vymazat' vSetok obsah paméte formatov etikiet tlaciarne, stlacte a
podrzte tlac¢idlo CANCEL (Zrusit") , pokym indikator DATA (Data) neprestane

FEED (Posunit') Posunie prazdnu etiketu na tlacovi poziciu.

okamzite.

* Ak je tlaciaren v necinnosti alebo je tla¢ pozastavena, etiketa sa posunie

» Ak tlaciaren tlaci, etiketa sa posunie po vytlaceni aktualnej tlacovej tilohy.

CALIBRATE
(Kalibrovat')

spdsob tlace (priama tepelna tla¢/termotransfer).

Tlac¢idlo CALIBRATE (Kalibrovat') je mozné pouzit' len pri pozastaveni tlace.
Stlacenim tlacidla CALIBRATE (Kalibrovat') prekalibrujete tlaciaren na
zodpovedajiicu dizku média a nastavite typ média (neprerusované/prerusované) a

Indikatory LED ovladacieho panela

Indikatory ovladacieho panela popisuje Tabul'ka 2.

Tabulka 2 « Indikatory ovladacieho panela

LED NESVIETI SVIETI BLIKA
POWER Tlaciaren je Napajanie tlac¢iarne zapnuté spinacoma | —
(NAPAJANIE) | vypnuta alebo tlaciarent ma zdroj napitia.
(Zelena) nema zdroj
napétia.
PAUSE Normalna Jeden z tychto stavov: —
(PAVUZA) prevadzka. + TIla¢ pozastavena kvoli chybovému
(Z1ta) stavu (chyba tlacovej hlavy, pasky
alebo papiera). Obvykle svieti
spolo¢ne s inym indikatorom LED.
» Stlacené tlaCidloPAUSE.
* Poziadavka na pozastavenie ¢innosti
prisla z portu aplikatora.
» Pozastavenie prijaté ako sucast'
formatu etikety.
DATA Neprijimajli sa ani | Prebieha spracovanie dat alebo tlac. Data | Tlaciaren prijima data z
(UDAJE) nespracovavaju sa neprijimaju. hostitel'ského pocitaca
(Zelena) ziadne data. alebo nan odosiela
stavové informacie.

57513L-292 Uprava A 170PAX4 Referenéna prirucka
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Tabulka 2 * Indikatory ovladacieho panela

Ovladaci panel

LED NESVIETI SVIETI

MEDIA Normalna M¢édium spotrebované. (Tlac

(Médium) prevadzka. pozastavena, na displeji je chybové
(Z1ta) Médium je hlasenie a svieti indikator PAUSE.)
spravne zalozené.

RIBBON Normaélna Péska zalozena pri priame;j tepelnej tlaci

(Paska) prevadzka. Paska | alebo paska nie je zalozena pri tlaci

(Z1ta) je spravne termotransferom. Tla¢ pozastavena, na
zalozena. displeji je chybové hlasenie a svieti
indikator PAUSE.

ERROR Tlaciaren — Tlaciaren vykazuje
(CHYBA) nevykazuje Ziadne chybovy stav. Stav je
(Oranzova) chyby. popisany na displeji.

8.8.2007 170PAX4 Referenéna prirucka 57513L-292 Uprava A
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Médium
Médium
Tlac¢iaren pracuje s roznymi druhmi médii (Tabulka 3).
Tabul'ka 3 * Typy média
Typ média Vzhlad Popis

Preru$ované média v
kotucoch

<

Médium je navinuté na dutinku. Jednotlivé
etikety si oddelené medzerou, vrubom,
otvorom alebo ¢iernou znackou, vd’aka
ktorym vidite, kde jedna etiketa kon¢i a
druhd zac¢ina. Pri pouziti médii s otvormi
alebo vrubovanim umiestnite priesvitovy
snimac¢ priamo nad otvor alebo vrub.

Neprerusované média
v kotucoch

Médium je navinuté na dutinku a je bez
medzier, otvorov, vrubov alebo ¢iernych
znaciek. Obrazok je teda mozné vytlacit'
kdekol'vek na etikete.

Skladané média

Médium je skladané ako leporelo.

57513L-292 Uprava A
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Paska

Péska je tenky film, ktory ma na jedne;j strane vrstvu z voskového alebo voskovo-zivicového
materidlu, ktory sa tepelnym prenosom (termotransferova tlac) prenesie na médium.

Kedy pouzit' pasku

Média pre termotransfer vyzaduji pre tla¢ pasku; média pre priamu tepelnt tla¢ nie. Ak chcete
zistit', ¢i je pre dané médium nutné pouzit' pasku, vykonajte test oterom.

Test etikety oterom vykonate nasledujicim spésobom:
1. Otierajte tlaCovy povrch média nechtom.

2. Scernela otrend ploska na médiu?

Ak ploska... Potom médium je pre...

na médiu nescernie termotransfer. Paska je nutna.

na médiu scernie priamu tepelnu tla¢. Paska nie je potrebnd, hoci ju je mozné
pouzit' na ochranu tlacovej hlavy pred otieranim médiom.

Potiahnuta strana pasky

Péaska moze byt' stoCend s potiahnutou stranou vo vnutri alebo vonku (Obrazok 4). Této
tlaciarett moZe pouzit' len pasku s potiahnutou stranou vonku.

Obrazok 4 - Paska s potiahnutou stranou vonku alebo vo vnutri

0

<0

Vonku Vo vnitri

Ak chcete zistit', ktora strana pasky je potiahnuta, postupujte takto:
1. Odlepte etiketu z podkladu.
2. Pritlacte roztek lepivej strany etikety na vonkajsi povrch kottica pésky.

3. Odlepte etiketu z pasky.

8.8.2007 170PAX4 Referenéna prirucka 57513L-292 Uprava A
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4. Pozrite sa na vysledok. Pril'nuli k nej vlocky alebo ¢iastocky atramentu z pasky?

Ak sa atrament z pasky... potom...

prilnul k etikete paska je potiahnutd na vonkajsej strane.

neprilnul k etikete paska je potiahnutd na vniitornej strane. Ak si chcete
vysledok overit', opakujte test na vntitornej strane
kotuca pasky.
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170PAX4 Informaéna prirucka
ZaloZenie médii

Obrazok 5 ur¢uje komponenty pre manipulaciu s médiami pre tlaciaren v pravorukej
konfiguracii. Tlaciaren v l'avorukej konfiguracii tieto komponenty obsahuje v zrkadlovom
usporiadani. Obrazok 6 na strane 10 znazornuje tlaciaren v oboch konfiguraciach so

zavedenym médiom.

Obrazok 5 - Komponenty pre zavedenie médii (pravoruka konfiguracia)

1 Zapadka tlacovej hlavy 8 Vodi¢ médii
2 Zostava tlacovej hlavy 9 Zostava unasacieho valca
3 Lista odlepovaca 10 | Vodiaca ploSinka pre etikety
4 | Valc¢ek pod tlacovou hlavou 11 | Dolny vodiaci valcek
5 | Kolicek pre zapadku tlacovej 12 | Horny vodiaci valéek
hlavy
6 | Zostava val¢eka odlepovaca 13 | Horn4 zostava snimaca pre
7 | Zapadka valceka odlepovaca sledovanie média
8.8.2007 170PAX4 Referenéna prirucka 57513L-292 Uprava A
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Obrazok 6 * Zalozené médium

Lavoruka konfigurdcia

Pravoruka konfigurdcia
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Upozornenie * Pri vkladani média alebo pasky si dajte dole vetky $perky, aby neprisli do
kontaktu s tlaCovou hlavou ani s ostatnymi ¢ast'ami tlagiarne.

Médium zalozite nasledujicim spésobom:

1. ZaloZte médium na odvijaci koti¢ média aplikatora (inStrukcie vid’ pouzivatel'ska
prirucka aplikatora).

2. Otvorte dvierka pre média.

3. Pozrite Obrazok 7. Zatlacte na odist'ova¢ unasacieho valca.

Zostava unasacieho valca sa vyklopi smerom hore (Obrazok 8).

Obrazok 7 * Zatlacdenie na odist'ova¢ unasacieho valca

2O
=T

1 Zapadka odist'ovaca
unasacieho valca

Obrazok 8 » Odklopena zostava unasacieho valca

1) ®
®
®

O ®

1 | Zostava unasacieho valca

11
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4. Pozrite Obrazok 9. Uchopte mosadznu maticu vonkajsieho vodi¢a média pod tlaCiariiou a
vysuiite vonkajsi vodi¢ médii von.

Obrazok 9 * Vysunutie vonkajSieho vodi¢a médii

1 Mosadzna matica

Vonkajsi vodi¢ médii

57513L-292 Uprava A 170PAX4 Referenéna prirucka 8.8.2007
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Zalozenie médii

5. Pozrite Obrazok 10. Odklopte zostavu tlacovej hlavy otvorenim zépadky tlacovej hlavy
zachytenej na kolicku.

Upozornenie * Tlacova hlava mdze byt' horlca a sposobit' vazne popaleniny. Nechajte
tlaCovu hlavu vychladnut'.

Obrazok 10 « Odklopenie zostavy tlacovej hlavy

1 Zapadka tlacovej hlavy
2 | Koli¢ek pre zapadku

8.8.2007 170PAX4 Referenéna prirucka 57513L-292 Uprava A
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6. Pozrite Obrazok 11. Ved’te médium hornou cestou média nasledujicim spdsobom:
a. pod hornym vodiacim val¢ekom;

b. medzi hornou zostavou snimaca pre sledovanie média a vodiacou plosinkou pre
etikety;

pod zostavou unasacieho valca;
pod zostavou tlacovej hlavy.

7. Pozrite Obrazok 11. Pretiahnite priblizne 75 cm (30 palcov) média za liStu odlepovaca.
Odstraite etikety z vo'ného konca média a vyhod’te ich.

Obrazok 11 « Vedenie média

Horny vodiaci valcek

Horna zostava snimaca pre sledovanie média
Vodiaca plosinka pre etikety

Zostava unasacieho valca

Zostava tlacovej hlavy

Lista odlepovaca
Podklad
Etiketa

ON|ONO D W N =
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8. Pozrite Obrazok 12. Umiestnite médium tak, aby bolo zarovnané s vniitornym vodi¢om
médii a zl'ahka sa ho dotykalo.

9. Pozrite Obrazok 12. Uchopte mosadznti maticu vonkajsieho vodi¢a médii pod tlaciariiou a
umiestnite vonkajsi vodi¢ médii tak, aby sa zl'ahka dotykal vonkajSej hrany média.

Obrazok 12 - Nastavenie vonkajsieho vodi¢a médii

1 Vonkajsi vodi¢ médii
Médium

10. Pozrite Obrazok 7 na strane 11. Zatlacte na zostavu unasacieho valca, pokym sa
nezablokuje v pracovnej pozicii.

11. Pozrite Obrazok 10 na strane 13. Uvedte zostavu tlacovej hlavy do pracovnej polohy
otoCenim zapadky tlacovej hlavy tak, aby sa zachytila na kolicku pre zapadku.

12. Pozrite Obrazok 13. Zdvihnite zapadku valceka odlepovaca, ¢im sklopite zostavu valéeka
odlepovaca.

Obrazok 13 « Sklopenie zostavy val¢eka odlepovaca

1 Zapadka valceka odlepovaca

Zostava valceka odlepovaca

8.8.2007 170PAX4 Referenéna prirucka 57513L-292 Uprava A
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16

13. Pozrite Obrazok 14. Pretiahnite podklad média okolo listy odlepovaca, pod valcekom pod
tlacovou hlavou a zostavou val¢eka odlepovaca.

s Poznamka * Ak m4 aplikator vzduchovt trubicu, ved’'te podklad média medzi
vzduchovou trubicou a listou odlepovaca. Neved'te podklad média nad vzduchovou
trubicou.

Obrazok 14 - Vedenie podkladu média

Lista odlepovaca
Unasaci valc¢ek

Zostava valceka odlepovaca
Dolny vodiaci valcek

DWW N =

14. Pozrite Obrazok 15. Otacajte zostavou val¢eka odlepovaca nahor, pokym sa nezablokuje v
pracovnej pozicii.

Obrazok 15 * Zostava val¢eka odlepovaca v pracovnej pozicii

15. Pozrite Obrazok 14. Zaved’te podklad média pod dolnym vodiacim valcekom a okolo
navijacej cievky aplikatora (inStrukcie vid’ pouzivatel'skéd prirucka aplikatora).

16. Zavrite dvierka pre média.

57513L-292 Uprava A 170PAX4 Referenéna prirucka 8.8.2007
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Zalozenie pasky

Pre tla¢ na média pre termotransfer pouzivajte pasku (vid’ Pdska na strane 7). Paska musi mat'
potiahnutd stranu vonku a musi byt' SirSia nez média. Ak je paska uzsia nez médium, su Casti
tlacovej hlavy nechranené a tym sa vystavuju predcasnému opotrebovaniu.

Obrazok 16 ilustruje komponenty paskového systému vo vnutri oddielu média tlaciarne v
pravorukej konfiguracii. Tla¢iareni v 'avorukej konfiguracii tieto komponenty obsahuje v
zrkadlovom usporiadani. Obrazok 17 na strane 18 znazoriiuje tlaciaren so zavedenou paskou.

Obrazok 16 - Komponenty pre zavedenie pasky

1 2

Odvijacia cievka pasky 5 Zostava tlacovej hlavy
Navijacia cievka pasky 6 Koli¢ek pre zapadku
Horny vodiaci valéek pasky
Zapadka tlacovej hlavy

~N

Dolny vodiaci val¢ek pasky

DWW N =
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ZaloZenie pasky

Obrazok 17 « Zalozena paska

Lavoruka konfigurdcia

NS/

Pravoruka konfigurdcia
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ZaloZenie pasky

Upozornenie * Pri vkladani média alebo pasky si dajte dole vSetky Sperky, aby neprisli do
kontaktu s tlaCovou hlavou ani s ostatnymi ¢ast'ami tlagiarne.

Pasku zalozite nasledujicim spésobom:

1. Pozrite Obrazok 18. Umiestnite plny kotu¢ pasky na odvijaciu cievku pasky, aby sa toc¢il
podla ilustracie, a potom kotu¢ zatlaéte smerom k ramu tlaciarne az do urcenej polohy.

Obrazok 18 « Umiestnenie pasky na odvijaciu cievku pasky

Lavoruka konfigurdcia Pravoruka konfigurdcia

o o] |o o

©

1 | Odvijacia cievka pasky s paskou
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20

170PAX4 Informaéna prirucka
ZaloZenie pasky

2. Pozrite Obrazok 19. Odklopte zostavu tlacovej hlavy otvorenim zapadky tlacovej hlavy

zachytenej na kolicku.

Obrazok 19 « Odklopenie zostavy tlacovej hlavy

Zapadka tlacovej hlavy

2

Kolicek pre zapadku

3. Pozrite Obrazok 20. Ved'te pasku pod dolnym vodiacim valéekom pasky.

4. Pozrite Obrazok 20. Uistite sa, ze paska prechadza priamo pod snimaom pasky, ktory sa
nachadza v blizkosti zadnej steny tlaciarne.

Obrazok 20 * Vedenie pasky pod snimacom pasky

Dolny vodiaci val¢ek pasky

Snima¢ pasky

57513L-292 Uprava A
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ZaloZenie pasky

5. Pozrite Obrazok 21. Ved’te pasku pod zostavou tlacovej hlavy a potom okolo horného
vodiaceho valceka pasky.

Upozornenie * Tlacova hlava mdze byt' horlica a spdsobit' vazne popaleniny. Nechajte
tlaCovu hlavu vychladnut'.

Obrazok 21 « Vedenie pasky pod zostavou tlaCovej hlavy

1 Horny vodiaci valcek pasky

Zostava tlacovej hlavy
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6. Pozrite Obrazok 22. Umiestnite prazdnu dutinku na navijaciu cievku pasky a potom ju
zatlaCte smerom k rdmu tla¢iarne az do urcenej polohy.

7. Pozrite Obrazok 22. Pripevnite koniec pasky k prazdnej dutinke lepiacou paskou alebo
etiketou a navifte niekol’kymi oto¢eniami podl'a ilustracie. Paska sa musi na cievku
navijat' rovnomerne.

Obrazok 22 « Zavedenie pasky na navijaciu cievku

Lavoruka konfigurdcia Pravoruka konfigurdcia

1 | Navijacia cievka pasky s prazdnou dutinkou

8. Pozrite Obrazok 19 na strane 20. Sklopte zostavu tlacovej hlavy do pracovnej polohy
oto¢enim zapadky tlacovej hlavy tak, aby sa zachytila na kolicku pre zapadku.

9. Zavrite dvierka pre média.
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Odstranenie pouzitej pasky
Pouzita pasku odstranite nasledujicim spésobom:
1. Otvorte dvierka pre média.

2. Je paska spotrebovana?

Ak... potom...

Ano a. Odstrante prazdnu dutinku z odvijacej cievky pasky. Dutinku
uschovajte pre pouzitie na navijacej cievke pasky, azZ budete
zavadzat' nova pasku.

Odstrante pouziti pasku a dutinku z navijacej cievky pasky.
Zalozte novu pasku podl'a pokynov v oddiele Zalozenie pasky
na strane 17.

Nie a. Odrezte pasku v blizkosti navijacej cievky pasky.

Odstraiite pouZiti pasku a dutinku z navijacej cievky pasky.
Vezmite prazdnu dutinku kottcéa pasky. Ak to bude potrebné,
odstrante a vyhod’te pouzitu pasku z dutinky odstranenej v
predchadzajucom kroku.

d. Pozrite Obrazok 22 na strane 22. Umiestnite prazdnu dutinku na
navijaciu cievku pasky a potom ju zatlacte smerom k ramu tlaciarne
az do urcenej polohy.

e. Zaved’te zostavajucu pasku na odvijaciu cievku pasky podla
pokynov v oddiele ZalozZenie pdsky na strane 17.

f. Pozrite Obrazok 22 na strane 22. Pripevnite koniec pasky k prazdnej
dutinke lepiacou paskou alebo etiketou a navinite niekol'kymi
otoCeniami podl’a ilustracie. Paska sa musi na cievku navijat'
rovnomerne.
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Konfiguracia tlaciarne

Po zavedeni média a pasky mozete prostrednictvom ovladacieho panela nastavit' parametre
tlaciarne pre zamyslané pouzitie.

Doélezité » Urcité podmienky tlace si mozu vyziadat' upravu tlacovych parametrov, ako je
rychlost' tlace, tmavost' alebo rezim tlace. K tymto podmienkam patria, okrem inych, taktiez
tieto:

* tla¢ pri vysokych rychlostiach
* odlepovanie média

* pouzivanie extrémne tenkych, malych, syntetickych alebo potiahnutych etikiet

KedZe tieto a d’alsie faktory maju vplyv na kvalitu tlace, pomocou testov urcite optimalnu
kombindaciu nastaveni tlaciarne a média pre svoje tely. Ak kombinécia nie je optimdlna,
nasledkom mdze byt' nizSia kvalita alebo rychlost' tlace alebo nesprdvne fungovanie tlaciarne
v poZzadovanom rezime tlace.

Do rezimu nastavenia sa dostanete nasledujucim spésobom:
1. Na ovladdacom paneli stlacte tlacidlo SETUP/EXIT (Nastavenie/koniec).

2. Pomocou tla¢idiel NEXT (Dalsi) alebo PREVIOUS (Predchadzajuci) prechadzajte
ponukami parametrov.

Rezim nastavenia ukon¢ite nasledujicim spésobom:

1. Stlacte tlacidlo SETUP/EXIT (Nastavenie/koniec)
Na displeji sa zobrazi SAVE CHAMGES (Ulozit' zmeny).

2. Stlac¢enim l'avého alebo pravého ovalneho tlacidla zobrazite moznosti uloZenia
(Tabul’ka 4).

Tabulka 4 « Moznosti ulozenia pri ukonceni rezimu nastavenia

Displej LCD Popis

Trvalo ulozi hodnoty v tla¢iarni aj pri vypnuti tlaciarne.

(Trvalé) |

Docasne ulozi zmeny do vypnutia tlaciarne.

(Docasné)

Zrusi vSetky zmeny vykonané od okamihu, kedy ste stlacili
tlac¢idlo SETUP/EXIT (Nastavenie/koniec), okrem zmien
nastavenia tmavosti a odtrhavania.

LOmD T2 | Vrati vSetky parametre s vynimkou nastaveni siete spét' na
(Nacitat' povodné) | vychodiskové tovarenské hodnoty.

5 Poznamka * Nacitanie vychodiskovych tovarenskych
hodnot vedie k autokalibrécii tlaciarne.
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Tabulka 4 « Moznosti ulozenia pri ukonceni rezimu nastavenia

Displej LCD Popis

0L - | Nacita hodnoty nastavené pri poslednom trvalom uloZeni.
(Naditat' naposledy
uloZzené)

T Vrati nastavenia kablovej aj bezdrotovej siete spét' na
(Povodné nastavenia | vychodiskové tovarenské hodnoty.
siete)

3. Stlagenim tla¢idla NEXT (Dal3i) zvolite zobrazenti moznost'.

Po dokonceni konfiguracie a kalibracie sa zobrazi hlasenie FEIMTER READY
(Tlaciaren je pripravena).
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Tlaé etikety s informaciami o konfiguracii

Po zavedeni média a pasky (ak je paska potrebnd) vytlacte etiketu s informaciami o
konfiguracii, ktora vam posluzi ako zaznam o aktudlnom nastaveni tlaciarne. Etiketu
uschovajte pre pouzitie pri rieSeni problémov s tlaou.

Etiketu s informaciami o konfiguracii vytlacte takto:
1. Na ovladacom paneli stlacte tlacidlo SETUP/EXIT (Nastavenie/koniec).

2. Pomocou tlag¢idiel NEXT (Dalsi) alebo PREVIOUS (Predchadzajiici) prechadzajte
ponukami parametrov, pokym sa nezobrazi LIST SETUP (Zoznam nastaveni).

3. Stlacenim ovalneho tlacidla napravo potvrdite tlac.

Vytlaci sa etiketa s informaciami o konfiguracii (Obrazok 23).

Obrazok 23  Etiketa s informaciami o konfiguracii

PRINTER CONFIGURATION

Zebra Technologies
ZTC 170PAX4 RH-200dpi
ZBR2325570

. BACKFEED SPEED
TEAR_OFF
. PRINT MODE

- SERIAL COMM.
BAUD

- DATA_BITS

- PARITY

- HOST HANDSHAKE

- PROTOCOL

- NETWORK ID

COMMUNICATIONS

- CONTROL PREFIX

- FORMAT_ PREFIX

- DELIMITER CHAR

- ZPL _MODE

- RIBBON TENSION

MEDIA POWER UP

- HEAD CLOSE

- MARK S.

- MARK MED S.

MEDIA LED

- RIBBON LED

- MARK LED

. LCD ADJUST

- MODES ENABLED

- MODES DISABLED
E%SULUTIDN

. HARDWARE ID
. CONFIGURATION
i COMPACT FLASH

-R: RAM
.B: MEMORY CARD
E: ONBOARD FLASH

S LABLS RESET
HW 12418.04JDR080120.57340.D.VH1. ...
FIRMWARE IN THIS PRINTER IS COPYRIGHTED
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Tla¢ etikety s informaciami o konfiguracii siete

Ak pouzivate tlacovy server, mézete po pripojeni tlaciarne do siete vytlacit' etiketu s
informaciami o konfiguracii siete.

Etiketu s informaciami o konfiguracii siete vytlacte takto:
1. Na ovladacom paneli stlacte tlacidlo SETUP/EXIT (Nastavenie/koniec).

2. Pomocou tlag¢idiel NEXT (Dalsi) alebo PREVIOUS (Predchadzajiici) prechadzajte
ponukami parametrov, pokym sa nezobrazi LIST MHETWOREK (Zoznam nastaveni siete).

3. Stlacenim ovalneho tlacidla napravo potvrdite tlac.

Vytlaci sa etiketa s informaciami o konfiguracii siete (Obrazok 24). Ak nie je
nainstalovany bezdrotovy tlaCovy server, oddiel etikety, ktory zaznamenava bezdrétova
konfiguraciu, sa netlaci.

Obrazok 24 - Etiketa s informaciami o konfiguracii siete

Network Configuration

Zebra Technologies
PRINTER TYPE Xaxdpi
USER TEXT

NOw v e s e ieenaanans WIRED PS CHECK?
Printer............ LOAD LAN FROM?
Wired
] IP PROTOCOL
000.000.000.000.... IP ADDRESS
000.000.000.000.... SUBNET_ MASK
000.000.000.000. ... DEFHULT GHTEHHY
000.000.000.000. ...
YES. i iii i TIHEOUT CHECKING
0300..cuceucnnnnnns TIMEOI
0000, . urninnnnns ARP INTERVHL
8100, i rnannnnnns BASE RAW PORT
Wireless*
] IP PROTOCOL
182.168.001.051.... IP ADDRESS
255.255.255.000. ... SUBNET MASK
182.168.001.001.... DEFAULT GATEWAY
182 168.001.003.... WINS SERVER IP
TIMEOUT CHECKING
TIMEOUT VALUE
ARP _INTE|
... BASE RAW PORT
. CARD INSERTED
. CARD MFG ID
. CARD PRODUCT ID

. MAC ADDRESS

DRIVER INSTALLED

- OPERATING MODE
ESSID

. TX POWER
1 Mb/s

TIL L Mbes
. CURRENT TX_ RATE
- BECEIVE ANTENNA
L ORMIT

- ENCRYPTION MODE

: POOR SIGNHL

YES HSSOCIHTED
2004-06-15 08:48:48 TIME STAMP

FIRMWARE IN THIS PRINTER IS COPYRIGHTED
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Zobrazenie alebo zmena parametrov

Tabul’ka 5 zobrazuje podmnozinu parametrov tlaciarne v poradi, v ktorom sa zobrazia pri
stladeni tlagidla NEXT (Dalsi) po prechode do rezimu nastavenia. Pri nastavovani parametrov
stlagenim tla¢idla NEXT (Dal3i) prechadzajte na d’al3i parameter a stla¢enim tlacidla
PREVIOUS (Predchadzajuci) sa vracajte na predchadzajici parameter v cykle parametrov. Ak
zmenite parameter, objavi sa v l'avom hornom rohu displeja hviezdicka (*), ktora urcuje, ze
hodnota sa lisi od tej, ktora je aktudlne pre tlaciaren nastavena.

Tabul'ka 5 « Parametre tlaciarne

Parameter Uginok/popis

Nastavenie tmavosti tlace

Ak je tla¢ prili§ svetla alebo sa v nej vyskytuju prazdne miesta, pridajte
tmavost'. Ak je tla¢ prili§ tmava alebo sa v nej vyskytuji rozmazané alebo
rozpité miesta, uberte tmavost'. Nastavenie tmavosti je taktieZ mozné
menit' prostrednictvom ovladaca alebo pouzitého aplika¢ného softvéru.

v

dobru kvalitu tlae. Ak je tla¢ nastavena na priliSni tmavost', atrament sa
modzZe rozmazat', paska prepalit', alebo mdze dojst' k pred€asnému
opotrebovaniu tlacovej hlavy.

 Stlac¢enim ovalneho tlacidla napravo tmavost' pridate.
+ Stlac¢enim ovalneho tlacidla nalavo tmavost' uberiete.
Vychodiskové nastavenie: +4.0

Rozmedzie: 00,0 az +30,0

Nastavenie rychlosti tlace

* Stla¢enim ovalneho tla¢idla napravo hodnotu zvysite.

« Stladenim ovalneho tlac¢idla nal’avo hodnotu znizite.
Predvolené: 2 IPS

Rozmedzie: 2 az 12 IPS pri rozliseni 203 dpi, 2 az 8 IPS pri rozliseni 300
dpi

Nastavenie rychlosti posuvu

+ Stla¢enim ovalneho tlacidla napravo hodnotu zvysite.

» Stladenim ovalneho tlac¢idla nal’avo hodnotu znizite.

Vychodiskové nastavenie: 6 [PS
Rozmedzie: 1 az 12 IPS

Nastavenie rychlosti spitného posunu

 Stlac¢enim ovalneho tla¢idla napravo hodnotu zvysite.

¢ Stlacenim ovalneho tlac¢idla nal’avo hodnotu znizite.
Predvolené: 2 IPS
Rozmedzie: 1 az 12 IPS
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Tabul'ka 5 * Parametre tlaciarne (Pokracovanie)

Parameter

Uginok/popis

FF (Odtrhnutie) +&&E

Nastavenie pozicie pre odtrhnutie

Ustanovi poziciu média nad liStou pre odtrhnutie/odlepenie po tladi.
Kladné ¢isla vysuvaju médium von a zaporné ¢isla ho postivaji dovnutra.
Kazdym stlacenim ovalneho tlacidla sa pozicia pre odtrhnutie upravi o Styri
bodové riadky.

 Stla¢enim ovalneho tla¢idla napravo hodnotu zvysite.

+ Stlacenim ovalneho tlacidla nalavo hodnotu znizite.

Predvolené: +0

Rozmedzie: -120 az +120

(REZIM TLACE)
e e

(Odtrhnutie)

Vyber rezimu tlace

Nastavenim rezimu tlace tlac¢iarni oznamite rezim vystupnej manipulacie s
médiom, ktory chcete pouzit'.

* Moznosti zobrazite stlacenim jedného z ovalnych tlacidiel.
Vychodiskové nastavenie: TEAR-OFF (Odtrhnutie)

VoI'by: TEAR-OFF (Odtrhnutie), REWIND (Previjanie) a APPLICATOR
(Aplikator)

<« ! —»>
(PreruSované médium)

Nastavenie typu média

Oznami tlaiarni, aky typ média pouzivate. Pri vol'be prerusovaného média
tlatiaret posunie médium a vypocita dizku etikety (vzdialenost' medzi
dvoma rozpoznanymi nastavovacimi bodmi v medzere medzi etiketami
alebo zarovnavacimi vrubmi alebo otvormi). Pri vol'be neprerusovaného
média musite vo formate etikety zadat' dizku etikety (* LLxxxx ak
pouzivate ZPL alebo ZPL II).

* Moznosti zobrazite stlatenim jedného z ovalnych tlacidiel.
Vychodiskové nastavenie: NON-CONTINUOUS (Prerusované médium)

Vol'by: CONTINUOUS (Neprerusované médium), NON-CONTINUOUS
(Prerusované médium)

(Typ snimaca)

(Médium s medzerami)

Nastavenie typu snimaca

Oznami tlaciarni, ¢i pouzivate média s medzerami (hranice medzi etiketami
vyznacené medzerou, vrubom alebo otvorom), alebo média s ¢iernymi
nastavovacimi znackami vytlacenymi na rubovej strane.

+ Dalgie moznosti zobrazite stlagenim jedného z ovalnych tlagidiel.
Vychodiskové nastavenie: WEB (Médium s medzerami)

VoI'by: WEB (Médium s medzerami), MARK (Médium s ¢iernymi
znaCkami)

8.8.2007
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Tabul'ka 5  Parametre tlaciarne (Pokracovanie)

Parameter

Uginok/popis

(Spbsob tlace)

(Termotransfér)

Vyber spésobu tlace
Oznami tlaciarni, aky sposob tlace ma pouzit': termotransfer (paska nutnd)
alebo priama tepelna tlac (bez pasky).

* MozZnosti zobrazite stlacenim jedného z ovalnych tlacidiel.
Vychodiskové nastavenie: Thermal transfer (Termotransfer)
VolI’by: Thermal transfer (Termotransfer), Direct thermal (Priama tepelna
tlac)

3 Poznamka ¢ Ak pouzivate pasku a zvolite reZim priamej tepelnej
tlace, tlaCiaren bude hlasit' chybovy stav, ale tla¢ bude pokracovat'.

Sirka tlace

Nastavenie Sirky tlace
Urcuje tlacite'nu oblast' napriec etiketou pri danom rozliSeni tladiarne.

Ak chcete zmenit' zobrazentl hodnotu:

1. Stla¢enim l'avého ovalneho tlacidla posuniete kurzor.

2. Stlacenim pravého ovalneho tlacidla zvysite ¢iselnu hodnotu.

Ak chcete zmenit' mernu jednotku:

1. Stlacte l'avé ovalne tlacidlo, pokym sa merna jednotka nestane aktivna.

2. Stlacenim pravého ovalneho tlacidla prepinajte medzi r6znymi
mernymi jednotkami (milimetre, palce alebo body).

Vychodiskové nastavenie: 168 0/8 mm pre rozliSenie tlaciarne 203 dpi;
168 0/12 mm pre rozliSenie tlac¢iarne 300 dpi

POZNAMKA: Ak nastavite §irku prili§ mala, moze sa stat', Ze sa Gasti
etikety na médium pri tlaci nevojdu. Ak nastavite Sirku prili§ vel’ku, plytva
sa s pamét'ou formatovania a tla¢ méze presiahnut' z etikety na val¢ek pod
tlacovu hlavou. Toto nastavenie méze mat' vplyv na vodorovnu poziciu
etikety, ak bol obrazok prevrateny pomocou prikazu ~POTI ZPL II.

Nastavenie maximalnej diZky etikety
Maximalna dizka etikety sa pouZiva poéas procesu kalibracie. Medzera
medzi etiketami sa zapoéitava do dizky etikety.

Vzdy nastavte hodnotu aspoii 0 25,4 mm (1 palec) dlhsiu, nez je dizka
etikiet, ktoré pouzivate. Ak je napriklad dizka etikety vratane medzery
medzi etiketami 126 mm (5 palcov), nastavte tento parameter na 152 mm
(6 palcov). Ak je nastavena hodnota mensia nez dizka etikety, tlagiareti
usudi, ze je zalozené neprerusované médium a tlaciareh nemoze vykonat'
kalibraciu.

+ Stla¢enim ovalneho tlac¢idla napravo hodnotu zvysite.
+ Stlac¢enim ovalneho tlacidla nalavo hodnotu znizite.
Vychodiskové nastavenie: 988 mm (39 palcov).

Rozmedzie: Hodnoty je mozné nastavit' v intervaloch po 25,4 mm
(1 palci).
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Tabul'ka 5  Parametre tlaciarne (Pokracovanie)

Parameter

Uginok/popis

(Zoznam pisiem)
I (Tlag)

Zoznam pisiem

* Stlac¢enim pravého ovalneho tlacidla vytlaéte etiketu so zoznamom
Standardnych pisiem a volitenych pisiem uloZzenych v paméti RAM
tlaCiarne, paméti typu Flash alebo na volitelnych kartaich PCMCIA s
pismami.

(Zoznam C|arovych kédov)
F I (Tlacg)

Zoznam Ciarovych kodov

 Stlac¢enim pravého ovalneho tlacidla vytlacte etiketu so zoznamom
&iarovych kodov, ktoré st v tla¢iarni k dispozicii. Ciarové kédy mozu
byt' ulozené v pamiti RAM, pamiti typu Flash alebo na volitelnych
kartach PCMCIA.

(Zoznam obrazkov)
FREIMT (Tlag)

Zoznam obrazkov

+ Stlacenim pravého ovalneho tlacidla vytlacte etiketu so zoznamom
dostupnych obrazkov ulozenych v paméti RAM tlaciarne, pamiti typu
Flash alebo na volitel'nej pamét'ovej karte.

(Zoznam p|S|em)

T (Tlag)

Zoznam formatov

+ Stlacenim pravého ovélneho tlacidla vytlacte etiketu so zoznamom
dostupnych formatov ulozenych v pamiti RAM tlaciarne, pamiti typu
Flash alebo na voliteI'nej paméit'ovej karte.

(ZOZNAM NASTAVENI)
FEIMT (Tlag)

Zoznam nastaveni

+ Stlacenim pravého ovalneho tlacidla vytlacte etiketu s prehl’adom
aktualnej konfiguracie tlaciarne.

(Zoznam S|et|)

(Tlac)

Zoznam siet'ovych nastaveni

+ Stlac¢enim pravého ovalneho tlacidla vytlacte etiketu s informéciami o
konfiguracii siete, ktora zaznamendva nastavenia vsetkych tlaovych
serverov, ktoré s nainStalované.

(Tlag vsetky h zoznamov)

Tla¢ vSetkych zoznamov

+ Stlacenim pravého ovalneho tlacidla vytlacte etikety so zoznamom
dostupnych pisiem, ¢iarovych kodov, obrazkov a formatov a taktiez

(anglicky)

r_(Tlac) aktualne konfiguracie tlaciarne a siete.
- VolI’ba jazyka pre zobrazeny text
----- - (Jazyk) Tento parameter vam umoznuje menit' jazyk zobrazeny na displeji
<+ —» | | ovladacieho panela.

+ Dalgie moznosti zobrazite stlaenim jedného z ovalnych tlagidiel.
Vychodiskové nastavenie: ENGLISH (Anglictina)

Vol'by: ENGLISH (Angliétina), SPANISH (Spaniel¢ina), FRENCH
(Francuzstina), GERMAN (Nemcina), ITALIAN (Talian¢ina),
NORWEGIAN (Nor¢ina), PORTUGUESE (Portugalc¢ina), SWEDISH
(Svédgina), DANISH (Dan¢ina), SPANISH 2 (Spanielé¢ina 2), DUTCH
(Holand¢ina), FINNISH (Finéina), CUSTOM (Pouzivatel'ska vol'ba)
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Harmonogram cCistenia

Odportcany harmonogram ¢istenia uvadza Tabul'ka 6. Konkrétne postupy ¢istenia st uvedené
na nasledujucich strankach.

Upozornenie * Pouzivajte iba uvedené Cistiace prostriedky. Zebra nenesie zodpovednost'
za Skody spOsobené inymi prostriedkami pouzitymi na tlaciarni.

Tabul'ka 6 « Odporuc¢any harmonogram cistenia

Oblast' Spoésob Interval
Tlacova hlava Riedidlo* Nasledujuce ukony vykonajte v tychto intervaloch:
Valéek pod tlacovou hlavou Riedidlo* e Ked sa ObjaVi hlasenie CLEAH HERD HOW (BeZ
L . i - odkladu vy¢istit' tlacova hlavu).
Priesvitovy snimac¢ médii Stlaceny vzduch o
— —— * Priama tepelna tla¢: Po kazdom koti¢i etikiet
Odrazovy snimac¢ médi Stlaceny vzduch alebo po 150 m (500 stopach) etikiet na skladanom

Draha média

Riedidlo* médiu.

Snimac pasky

* Termotransfer: Po kazdom kotu¢i pasky (450 m

Stlaceny vzduch
alebo 1500 stop).

Snimace otvorenia dvierok Stlaceny vzduch Mesacne

Lista pre odtrhnutie/odlepenie | Riedidlo*

* Pouzite supravu pre preventivnu udrzbu Preventative Maintenance kit firmy Zebra, katalogové Cislo 47362,
alebo roztok 90% izopropyl alkoholu a 10% deionizovanej vody.

Cistenie tladovej hlavy a valéeka pod tlaéovou hlavou

7N
2\

Tlacovu hlavu a val¢ek pod tlaCovou hlavou Cistite podl’'a harmonogramu, ktory obsahuje
Tabul’ka 6 na strane 32. Ak spozorujete nevyrovnanu kvalitu tlace, ako napriklad prazdne
miesta alebo svetlu tlac, Cistite tlacovu hlavu CastejSie. Ak spozorujete t'azkosti s posunom
média, vycistite valéek pod tlacovou hlavou.

Upozornenie ¢ TlaCova hlava méze byt' horica a spdsobit' vazne popaleniny. Nechajte
tlacovu hlavu vychladnat'.

Upozornenie ¢ Pri manipulacii so vSetkymi komponentmi citlivymi na staticku elektrinu,
ako su dosky s ploSnymi spojmi a tlacové hlavy, dbajte na zasady bezpecnej prace s
ohlfadom na elektrostaticku energiu.

Upozornenie ¢ Pri vkladani média alebo pasky si dajte dole vSetky Sperky, aby neprisli do
kontaktu s tlaCovou hlavou ani s ostatnymi ¢ast'ami tlaCiarne.
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Tla¢ovu hlavu a valéek pod tlacovou hlavou vy¢istite takto:
1. Vypnite (O) tlaciaren.
2. Pozrite Obrazok 25. Odklopte zostavu tlacovej hlavy otvorenim zapadky tlacovej hlavy

zachytenej na kolicku.

Obrazok 25 « Odklopenie zostavy tlacovej hlavy

1 Zapadka tlacovej hlavy

2 Kolicek pre zapadku

3. Odstrante médium a pasku z tlaciarne.
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4. Pozrite Obrazok 26. PouZite sipravu pre preventivnu udrzbu Preventative Maintenance
Kit (katalogové Cislo 47362) alebo roztok 90% izopropylalkoholu a 10% deionizovanej
vody na vatovej tyCinke a utrite tlacové prvky po celej dlzke. Nechajte riedidlo odparit'.

Obrazok 26 * Cistenie tladovej hlavy a valéeka pod tlacovou hlavou (zobrazena
tlaciaren v pravorukej konfiguracii)

1 Tlacové prvky (sivé tiefiovanie)
Vatova ty¢inka
3 | Val¢ek pod tlacovou hlavou

5. Navlhcite alkoholom handricku, ktora nepust'a vlakna, a vy¢istite nou valcek pod tlaCovou
hlavou a ostatné valéeky. Pri Cisteni valceky otacajte.

6. Znovu zaved'te médium a pasku (ak ju pouZzivate).
7. Zapnite (1) tlaciaren.
Poznamka ¢ Ak sa kvalita tlace po vycCisteni nezlepsi, vycistite tla¢ovu hlavu ¢istiacim

filmom znac¢ky Save-a-Printhead. Dalsie informacie vam telefonicky poskytne vas
autorizovany distributor produktov Zebra.
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