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170PAX4 Hizhh Referans Kilavuzu

Bu kilavuz yazici motorunuzu yiikklemek ve ¢alistirmak icin temel yonergeleri igerir. Daha
fazla bilgi i¢in Kullanici Kilavuzuna bagvurun.
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Yazici Motoru Dis Goriinim

Yazici Motoru Dis Gorinum

Yazici motorlart hem sag el yapilanigina (medya soldan saga hareket eder, Sekil 1) ve sol el
yapilanigina (medya sagdan sola hareket eder, Sekil 2) sahiptir.

Sekil 1 « Sag El (RH) Yazici Motoru

1 Medya bolmesi kapagi

Kontrol paneli

3 | Elektronik bdlme kapag:
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Kontrol Paneli

170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu
Kontrol Paneli

Yazici motorunun tiim kumanda ve gostergeleri kontrol panelinde bulunur (Sekil 3). Giig
diigmesi kontrol panelinin yan tarafinda bulunmaktadir.

Sekil 3 « Kontrol Paneli (Sag El)

Il & @, 00 f I/0
<4 PAUSE DATA MEDIA RBBON ERROR POWE
v mevoss |10 O O O O
@' ° > I =+
NEXT PRUSE FEED
][> X H
| SETURIEXT CANCEL CAUBRATE

Gli¢ diigmesi

Diigmeler

Liquid Crystal Display (LCD) (S1v1 Kristal Goriintii Birimi)

DWW N =

Isiklar/LEDIer (Isik yayan diyotlar)

Kontrol Paneli Dugmeleri

Kontrol paneli diigmeleri Tablo 1'de tanimlanmaktadir.

Tablo 1 » Kontrol Paneli Digmeleri

Diigme Tanimi/iglevi

BLACK OVALS Iki siyah oval diigme, LCD ekraninda gosterilen parametrelerin

(SIYAH OVALLER) | parametre degerlerini degistirmekte kullanilir. Genelde bir degeri
artirmak veya azaltmak, evet ya da hayir diye cevap vermek, ON
(ACIK) ya da OFF (KAPALI) oldugunu belirtmek ve secenekler
arasinda gezinmek i¢in kullanilir.

PREVIOUS LCD ekranina bir 6nceki parametreyi getirir.

(ONCEKI)

NEXT (SONRAKI) LCD ekranina bir sonraki parametreyi getirir.

SETUP/EXIT Yapilanig moduna girmek veya oradan ¢ikmak i¢in kullanilir.

(DUZENEK/CIKIS)

PAUSE Yazilim iglemi durdurur ve yeniden baglatir ya da hata mesajlarim

(DURAKLAMA) kaldirir ve LCD'yi temizler. Basilmakta olan bir etiket varsa,

yazilim islemi durmadan 6nce tamamlanir. Yazict motoru
duraklatildiginda PAUSE (DURAKLAMA) 15181 yanar.

170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu 57513L-242 Rev. A
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Kontrol Paneli

Tablo 1 » Kontrol Paneli Digmeleri (Devam ediyor)

Diigme Tanimi/iglevi

CANCEL (iPTAL) CANCEL (IPTAL) islemleri sadece cihaz Duraklama
modundayken ¢alisir. CANCEL'a (IPTAL) basilmasi sunlari
gerceklestirir:

» Halen basilmakta olan etiket bigimini iptal eder.
» Basilmakta olan etiket yoksa, bir sonra basilacak olan iptal olur.

+ Basilmay1 bekleyen etiket bigimleri yoksa, CANCEL (iPTAL)
islevi goz ard1 edilir.

Yazic1 motorunun etiket bi¢imi hafizasinin tiimiinii silmek i¢in,
DATA (VERI) 15181 sénene kadar CANCEL (IPTAL) diigmesini
basil1 tutun.

FEED (YUKLEME) | Bos etiket besler.

* Yazict motoru rolantideyse veya duraklatilmigsa etiket hemen
beslenir.

* Yazic1 motoru baski yapiyorsa, etiket mevcut destenin yazilimi
bittikten sonra beslenir.

CALIBRATE CALIBRATE (AYARLA) islemleri sadece Duraklama

(AYARLA) modundayken ¢aligir. Uygun medya uzunlugunu tekrar ayarlamak,
medya tiiriinii se¢mek (siirekli/-aralikli) ve yazilim ydntemini
secmek (direkt termal/termal transfer) icin CALIBRATE'e
(AYARLA) basin.
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170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu

Kontrol Paneli Gosterge Isiklari (LEDler)

Kontrol paneli 1giklar1 Tablo 2'de tanimlanmaktadir.

Tablo 2 » Kontrol Paneli Isiklari

Kontrol Paneli

LED OFF"YANMASI | .\ yANMASI sunu belirtir YANIP SONMESI
sunu belirtir sunu belirtir
GUC Yazic1 motoru Yazic1 motoru ACIK ve yazic1 motoruna giic | —
(Yesil) KAPALI ya da geliyor.
yazic1 motoruna
gii¢c gelmiyor.
PAUSE Normal ¢aligma. Asagidakilerden biri: —
(DURAKLA * Yazic1 motoru hatali bir durumdan dolay1
MA) duraklatilmis (yazici kafasy, serit ya da
(Sar) kagt hatasi). Genelde baska bir LED'le
beraber yanar.
* PAUSE (DURAKLAMA) diigmesine
basilmus.
* Aplikator Portundan duraklatma istenmis.
 Etiket bi¢ciminin bir pargasi olarak bir
duraklatma istenilmis.
DATA Veri alinmiyor ya | Veri isleniyor ya da yazilim iglemi Yazic1 motoru ana
(VERI) da iglenmiyor. gerceklesiyor. Veri alinmiyor. bilgisayardan veri
(Yesil) aliyor ya da ona
durum bilgisi
gonderiyor.
MEDYA Normal ¢aligma. Medya bitmis. (Yazici motoru duraklatilmig, | —
(Sarn) Medya diizgiin LCD ekran1 hata mesaj1 gosteriyor ve PAUSE
olarak yiiklenmis. | (DURAKLAMA) 15181 YANIYOR.)
SERIT Normal ¢aligma. Yazicit motoru direkt termal modundayken —
(Sar) Serit diizgiin serit iceride ya da yazic1 motoru termal
olarak yiiklenmis. | transfer modundayken serit yiiklenmemis.
Yazici motoru duraklatilmis, LCD ekrani hata
mesaj1 gosteriyor ve PAUSE
(DURAKLAMA) 15181 YANIYOR.
ERROR Yazic1 motoru — Yazici motoru hatasi
(HATA) hatasi1 yok. var. Durum i¢in LCD
(Turuncu) ekranina bakin.
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Medya

Medya

Yazic1 motoru ¢esitli medya tiirleri kullanabilir (Tablo 3).

Tablo 3 » Medya Tiirleri

Medya Tiri Goriinimii Tanimi

Aralikh Rulo Medyasi Medya bir gobege sarilidir. Etiketler tek

tek aralik, centik, delik veya siyah
/ isaretlemelerle birbirlerinden ayrilmistir;
/ bdylece bir etiketin nerede bittigini ve bir

sonrakinin nerede bagladigini
gorebilirsiniz. Delikli veya ¢entikli medya
kullanirken sensoriin bir delik ya da
¢entigin lizerinde direkt olarak
konumlandirin.

Siirekli Rulo Medyasi Medya bir gobege sarilidir ve aralik, delik,
¢entik ya da siyah isaretlemelere sahip
degildir. Boylece goriintii etiketin herhangi
bir yerine basilabilir.

Yelpaze Kivrim Medya zikzakli bir bigimde katlanmistir.
Medya
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170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu
Serit
Serit

Serit, bir tarafi termal transfer islemi sirasinda medyaya aktarilan parafin ya da parafin
recinesiyle kapli olan ince bir filmdir.

Serit Ne Zaman Kullaniimali

Termal transfer medyasi yazilim islemleri i¢in serit gerektirirken direkt termal medya
gerektirmez. Belirli bir medya igin serit kullanilmasi gerekip gerekmedigini tespit etmek igin
bir medya ¢izik testi uygulayin.

Cizik testi yapmak icin agsagidaki adimlari uygulayin:
1. Medyanin baski yiizeyini tirnaginizla ¢izin.

2. Medyanin iizerinde siyah bir iz olustu mu?

Eger siyah bir iz olustuysa... | O halde medya...

Medyanin iizerinde Termal transfer. Serit gerekli.
olusmadiysa

Medyanin iizerinde olustuysa Direkt termal. Serit gerekli degil ancak yazici
kafasinin medyadan dolay1 asinmasina karsi
korumaya yardimci olmak amaciyla serit
kullanilabilir.

Seridin Kaplamal Tarafi

Serit kaplamal1 ylizeyi ice veya disa gelecek sekilde sarili olabilir (Sekil 4). Bu yazicit motoru
sadece kaplamali yiizeyi dista olan serit kullanabilir.

Sekil 4 « Kaplamal Yiizeyi Digta ya da igte olan Serit

@0

<0

Dista icte

Seridin hangi yiizeyinin kaplamali oldugunu anlamak igin asagidaki adimlari
uygulayin:

1. Bir etiketi astarindan ¢ikarin.
2. Etiketin yapiskanli tarafinin bir kdsesini serit rulosunun dis yiizeyine bastirin.

3. Etiketi seritten kaldirin.

09.08.2007 170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu 57513L-242 Rev. A

7



8 | 1770PAX4 Hizli Referans Kilavuzu
Serit

4. Sonugclar1 gézlemleyin. Miirekkep parcaciklari ya da taneleri seritten etikete yapistt mi1?

Eger seritteki miirekkep... O zaman...

Etikete yapistiysa Seridin dis yiizeyi kaplamali.

Etikete yapismadiysa Seridin i¢ yiizeyi kaplamali. Bunu dogrulamak
i¢in testi serit rulosunun i¢ ylizeyinde tekrarlayin.
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Medya Yukleme

170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu
Medya Ylkleme

Sekil 5 sag-el yazict motorunun medya isleme unsurlarini teshis eder. Bir sol el {initesi bu
unsurlarin ayna goriintiilerini igerir. 10. sayfadaki Sekil 6 her iki yazici motorunun medya

yiiklii hallerini gostermektedir.

Sekil 5 « Medya Yiikleme Unsurlar (Sag El)

1 Yazici kafasi kolu 8 Medya kilavuzu
2 Yazici kafa takimi 9 Sikistirma silindiri takimi
3 Cikarma ¢ubugu 10 | Etiket kilavuzu raf takimi
4 | Merdane silindiri 11 | Alt kilavuz mevkii
5 | Yazici kafasi kilitleme pimi 12 | Ust kilavuz mevkii
6 Cikarma silindiri takimi 13 | Ust medya sensor izleme takimi
7 Cikarma silindiri kolu
09.08.2007 170PAX4 Hizh Referans Kilavuzu 57513L-242 Rev. A
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Medya Yikleme

Sekil 6 ¢ Yiiklii Medya
Sol El
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Medya Ylkleme

Dikkat « Medya veya serit yiklerken, yazici kafa takimi veya diger yazici pargalariyla
temas edebilecek tim takilarinizi gikarin.

Medya yuklemek icin agagidaki adimlari uygulayin:

1. Medyay1 aplikatoriin medya besleme makarasina yiikleyin (aplikatoriin kullanma
kilavuzuna bakiniz).

2. Medya kapagin1 agin.

3. Bkz Sekil 7. Sikistirma silindiri takimini agag1 bastirin.
Sikistirma silindiri takim1 yukarn ziplar (Sekil 8).

Sekil 7 « Sikigtirma Silindiri Serbest Birakma Kolunu Bastirma

1 Sikigtirma silindiri takimi
serbest birakma kolu

Sekil 8 « Agilmis Sikistirma Silindiri Takimi

[y

(@ord]

1 | Sikistirma silindiri takimi

09.08.2007 170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu 57513L-242 Rev. A



12 | 170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu
Medya Yikleme

4. Bkz Sekil 9. Yazict motorununun altinda, dig medya kilavuzunun piringten tirtill
somununu tutun ve dis medya kilavuzunu tamamen disariya kaydirin.

Sekil 9 « Dis Medya Kilavuzunu Kaydirma

1 Piring tirtilli somun

Di1s medya kilavuzu
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Medya Ylkleme

5. Bkz Sekil 10. Yazic1 kafa takimini, yazici kafasi kolunun kilitleme pimindeki mandalim
acarak acin.

Dikkat * Yazici kafasi sicak olabilir ve ciddi yanmalara sebep olabilir. Yazici kafasinin
sogumasini bekleyin.

Sekil 10 » Yazici Kafasi Takimini Agma

1 Yazic1 kafasi kolu
2 | Kilitleme pimi

09.08.2007 170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu 57513L-242 Rev. A
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Medya Yikleme

6. Bkz Sekil 11. Medyay1 asagidaki gibi {ist medya yolunun i¢inden gegirin:
a. Ust kilavuz mevkiinin altindan
b. Ust medya sensorii izleme takimi ve etiket kilavuzu raf takimmin arasindan
c. Sikistirma silindiri takiminin altindan
d. Yazici kafa takiminin altindan

7. Bkz Sekil 11. Medyanin yaklasik 75 cm'ini (30 ing) ¢ikarma ¢ubugunun digina gelecek
sekilde uzatin. Medyanin bu goriinen kismindaki etiketleri ¢ikarip atin.

Sekil 11 « Medyay1 Gegirme

Ust kilavuz mevkii

Ust medya sensor izleme takimi
Etiket kilavuzu raf takimi
Sikistirma silindiri takimi
Yazici kafa takimi

Cikarma ¢ubugu

Astar

Etiket

O N|ONO D W N =
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9.

10.

1.

12.

170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu
Medya Ylkleme

Bkz Sekil 12. Medyay1 i¢ medya kilavuzuyla ancak dokunabilecek bir sekilde hizalaym.

Bkz Sekil 12. Yazicit motorununun altinda, dig medya kilavuzunun tirtilli piring
somununu tutun ve dis medya kilavuzunu medyanin dis kenarina degene kadar hizalayin.

Sekil 12 » Dis Medya Kilavuzunu Ayarlama

1 D1s medya kilavuzu
Medya

Bkz 11. sayfadaki Sekil 7. Sikistirma silindiri takimini kapanip kilitlenene kadar agagi
bastirin.

Bkz 13. sayfadaki Sekil 10. Yazici kafasi kolunu kilitleme pimini kavrayana kadar
cevirerek yazici kafasi takimini kapatin.

Bkz Sekil 13. Cikarma silindiri takiminin asagi dogru dénmesi i¢in ¢ikarma silindiri
kolunu kaldirin.

Sekil 13 » Cikarma Silindiri Takimini Serbest Birakma

11— <
o o) OQ@ 0
o o O

o O

T
5 2
.

.
A\

A

1 Cikarma silindiri kolu
Cikarma silindiri takimi

o
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170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu
Medya Yikleme

16

13. Bkz Sekil 14. Medya astarini ¢gikarma gubugunun etrafindan, merdane silindirin altindan
ve ¢ikarma silindiri takiminin iginden gegirin.

Not ¢ Aplikatorde hava tiipii varsa, medya astarni hava tiipiiyle ¢gikarma gubugunun
5 arasindan gegirin. Medya astarini hava tiipiiniin lizerinden gecirmeyin.

Sekil 14 « Astari Gegirme

(e} ©
O ©
E ©
@) ®
4
Cikarma gubugu

Merdane silindiri
Cikarma silindiri takimi1
Alt kilavuz mevkii

DWW N =

14. Bkz Sekil 15. Cikarma silindiri takimini kapali konumda kilitlenene kadar ¢evirin.

Sekil 15 « Kapah Gikarma Silindiri Takimi

15. Bkz Sekil 14. Medya astarini alt kilavuz mevkiinin altindan ve aplikatériin takma milinin
etrafindan geg¢irin (aplikatdriin kullanma kilavuzuna bakiniz).

16. Medya kapagini kapatin.
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Serit YUkleme

Serit Yukleme

Termal transfer medyali serit kullanin (bkz. 7. sayfadaki Serit). Seridin dis yiizeyinin
kaplamali olmasi ve medyadan daha genis olmas1 gerekir. Eger serit medyadan daha ince ise,
yazici kafasinin boliimleri korumasiz kalip zamanindan 6nce aginmasina sebep olur.

Sekil 16 sag-el yazict motorunun medya kompartimaninin igersindeki serit sistemi unsurlarini
teshis eder. Bir sol el iinitesi bu unsurlarin ayna goriintiilerini igerir. 18. sayfadaki Sekil 17
yazici motorunun serit yiiklii halini gdstermektedir.

Sekil 16 * Serit Yiikleme Unsurlari
1 2

1 Serit besleme mili 5 Yazici kafa takimi

2 Serit takma mili 6 Kilitleme pimi

3 Ust serit kilavuzu silindiri 7 Alt serit kilavuzu silindiri
4 Yazici kafasi kolu

09.08.2007 170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu 57513L-242 Rev. A
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Serit YUkleme

Sekil 17 « Yiiklii Serit

Sol El
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Serit YUkleme

Dikkat « Medya veya serit yiklerken, yazici kafa takimi veya diger yazici pargalariyla
temas edebilecek tim takilarinizi gikarin.

Seridi yuklemek icin agsagidaki adimlari uygulayin:
1. Bkz Sekil 18. Seridin gosterildigi gibi donmesi i¢in serit besleme miline biitiin bir serit
rulosu yerlestirin ve tamamen yerlesene kadar ruloyu yazici kafasi ¢ergevesine dogru itin.
Sekil 18 » Seridi, Serit Besleme Silindirinin Uzerine Yerlestirme

Sol El Sag El

o o] |o o

©

1 | Seritli serit besleme mili
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Serit YUkleme

2. Bkz Sekil 19. Yazici kafa takimini, yazici kafasi kolunun kilitleme pimindeki mandalim
agarak agin.

Sekil 19 « Yazici Kafasi Takimini Agma

1 Yazici kafasi kolu
2 Kilitleme pimi

3. Bkz Sekil 20. Seridi, alt serit kilavuz silindirinin altindan gegirin.

4. Bkz Sekil 20. Seridin, yazic1t motorunun arka paneline yakin bir yerde bulunan serit
sensOriiniin direkt olarak altindan gectiginden emin olun.

Sekil 20 « Seridi Serit Sensoriiniin Altindan Gegirme

1 Alt serit kilavuzu silindiri

Serit sensorii
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Serit YUkleme

5. Bkz Sekil 21. Seridi, yazici kafasi takiminin altindan ve iist serit kilavuz silindirinin
etrafindan gegirin.

Dikkat * Yazici kafasi sicak olabilir ve ciddi yanmalara sebep olabilir. Yazici kafasinin
sogumasini bekleyin.

Sekil 21 « Seridi Yazici Kafasi Takiminin Altindan Gegirme

1 Ust serit kilavuzu silindiri
Yazici kafa takimi
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Serit YUkleme

6. Bkz Sekil 22. Serit takma miline bosg bir gerit gobegi yerlestirin ve tamamen yerlesene
kadar gobegi yazici kafasi ¢ergevesine dogru itin.

7. Bkz Sekil 22. Seridin ucunu bos serit gobegine bir yapiskan bant ya da etiket yardimiyla
baglayin ve gosterilen yonde birkag kere dondiirerek sarm. Seridin silindire diiz bir sekilde
sarildigindan emin olun.

Sekil 22 « Serit Takma Miline Serit Yiikleme

Sol El Sag El

1 | Bos serit gobekli serit takma mili

8. Bkz 20. sayfadaki Sekil 19. Yazici kafasi kolunu kilitleme pimini kavrayana kadar
dondiirerek yazici kafa takimini kapatin.

9. Medya kapagini kapatin.

57513L-242 Rev. A 170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu 09.08.2007



170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu
Kullaniimis Seridi Cikarin

Kullanilmig Seridi Cikarin

Kullanilmig seridi gikarmak igin agsagidaki adimlari uygulayin:

1. Medya kapagini agin.

2. Serit bitmis mi?

Eger...

O zaman...

Evet

a.

Bos gobegi serit besleme milinden ¢ikarin. Serit yiiklediginizde serit
takma milinde kullanmak {izere gobegi saklayin.
Kullanilmis seridi ve gobegi serit takma milinden ¢ikarin.

17. sayfadaki Serit Yiikleme'deki yonergelere uyarak yeni seridi
takin.

Hayir

Seridi, gerit takma milinin yakinindan kesin.

Kullanilmis seridi ve gobegi serit takma milinden ¢ikarin.

Bos bir serit gobegi bulun. Eger gerekliyse, bir 6nceki adimda
cikarilan gobekteki kullanilmis seridi ¢ikarip atin.

Bkz 22. sayfadaki Sekil 22. Serit takma miline bos bir serit gdbegi
yerlestirin ve tamamen yerlesene kadar gobegi yazici kafasi
gercevesine dogru itin.

17. sayfadaki Serit Yiikleme'deki yonergelere uyarak serit besleme
silindirinin {izerinde kalan seridi gegirin.

Bkz 22. sayfadaki Sekil 22. Seridin ucunu bos serit gobegine bir
yapiskan bant ya da etiket yardimiyla baglayin ve gosterilen yonde
birkag kere dondiirerek sarin. Seridin silindire diiz bir sekilde
sarildigindan emin olun.

09.08.2007
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Yazici Motorunu Yapilandirma

Yazici Motorunu Yapilandirma

Medya ve serit yiikledikten sonra, kontrol panelini kullanarak uygulamanizin yazici motoru
parametrelerini segebilirsiniz.

Onemli » Bazi1 yazdirma sartlar1, yazdirma hizi, koyuluk ya da yazdirma modu gibi yazdirma
parametrelerini ayarlamanizi gerektirebilir. Bu sartlar sunlari igerir (ama bunlarla
sinirlanamaz):

* yiiksek hizda yazdirma
* medyay1 ¢ikarma

» son derece ince, kii¢lik, sentetik ya da kaplamali etiketlerin kullanilmasi

Baski kalitesi bu ve diger faktorlerden etkilendigi igin, uygulamaniz i¢in en iyi yazici ayarlari
ve medya birlesimini tespit etmek i¢in testleri uygulayin. Zayif bir eslestirme, baski
kalitesini ya da baski oranini sinirlayabilir veya yazict motoru istenilen modda dogru
caligmayabilir.

Diizenek Moduna girmek i¢in asagidaki adimlari uygulayin:

1. Kontrol panelinden SETUP/EXIT (DUZENEK/GIKIS) diigmesine basim.

2. NEXT (SONRAKI) ya da PREVIOUS (ONCEKI) diigmelerine basarak parametreleri gezin.

Diizenek Modundan ¢ikmak i¢in asagidaki adimlari uygulayin:

1. SETUP/EXIT (DUZENEK/CIKIS) diigmesine basin.
LCD ekraninda SAVE CHAMGES (DEGISIKLIKLERI KAYDET) gériintiilenir.

2. Kaydetme seceneklerini goriintiilemek i¢in sag ve soldaki oval diigmelere basin (Tablo 4).

Tablo 4 - Diizenek Modundan Cikarken Kaydetme Segenekleri

LCD Tanimi

Degerleri, gii¢c kaynag1 kapaliyken bile yazici motorunda
depolar.

Degisiklikleri gii¢ kaynag1 kapanan kadar saklar.

(GECICI)

Koyuluk ya da yirtma ayarlarina yapilan degisiklikler haric,
SETUP/EXIT'e (DUZENEK/CIKIS) en son bastiginizdan beri
yapilan tiim degisiklikleri iptal eder.

LTS | Agayarlan disindaki tiim parametreleri fabrika ayarlarina gore

(VARSAYILANLARI | eski hallerine getirir.

YUKLE) 5 Not « Fabrika ayarlarini yiiklemek yazici motorunun
otomatik olarak- ayarlanmasina sebep olur.
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Tablo 4 - Diizenek Modundan Cikarken Kaydetme Segenekleri

LCD Tanimi
i I En son kalic1 kaydetmedeki degerleri yiikler.
(EN SON
KAYDETMEYI

YUKLE)

LT MET Kablolu ve kablosuz ag ayarlarini fabrika ayarlaria gore eski
(VARSAYILAN AG) | hallerine getirir.

3. Gosterilen segenegi segmek icin NEXT (SONRAKI) diigmesine basin.

Yapilanis ve ayarlama dizisi tamamlandig1 zaman FRIMTER REARDY (YAZICI HAZIR)
goriintiilenir.
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Bir Yapilanig Etiketi Basin

Medya ve seriti (eger gerekliyse) ylikledikten sonra, yazici motorunuzun mevcut ayarlarinin
kaydin1 tutmak iizere bir yapilanis etiketi basin. Ileride olas1 yazdirma problemlerini gidermek
icin kullanmak {izere bu etiketi saklayimn.

Yapilanig etiketi basmak i¢in agagidaki adimlari uygulayin:

1. Kontrol panelinden SETUP/EXIT (DUZENEK/CIKIS) diigmesine basin.

2. LIST SETUFP (DUZENEK LISTELE) gériinene kadar NEXT (SONRAKI) ya da

PREVIOUS (ONCEKI) diigmelerine basarak parametreleri gezin.

3. Yazdirma islemini onaylamak i¢in sagdaki oval diigmeye basin.

Yapilanis etiketi basilir (Sekil 23).

Sekil 23 « Yapilanig Etiketi

PRINTER CONFIGURATION

Zebra Technologies
ZTC 170PAX4 RH-200dpi
ZBR2325570

. BACKFEED SPEED
TEAR_OFF
. PRINT MODE

- SERIAL COMM.
BAUD

- DATA_BITS

- PARITY

- HOST HANDSHAKE

- PROTOCOL

- NETWORK ID

COMMUNICATIONS

- CONTROL PREFIX

- FORMAT_ PREFIX

- DELIMITER CHAR

- ZPL _MODE

- RIBBON TENSION

MEDIA POWER UP

- HEAD CLOSE

- MARK S.

- MARK MED S.

MEDIA LED

- RIBBON LED

- MARK LED

. LCD ADJUST

- MODES ENABLED

- MODES DISABLED
E%SULUTIDN

. HARDWARE ID
. CONFIGURATION
i COMPACT FLASH

-R: RAM
.B: MEMORY CARD
E: ONBOARD FLASH

S LABLS RESET
HW 12418.04JDR080120.57340.D.VH1. ...

FIRMWARE IN THIS PRINTER IS COPYRIGHTED
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Bir Ag Yapilanig Etiketi Basin

Eger bir yazic1 sunucusu kullantyorsaniz, yazici aga baglandiktan sonra bir ag yapilanig etiketi
basabilirsiniz.

Ag yapilanig etiketi basmak igin agsagidaki adimlari uygulayin:
1. Kontrol panelinden SETUP/EXIT (DUZENEK/CIKIS) diigmesine basin.

2. LIST HETWOREK (AG LISTELE) goriinene kadar NEXT (SONRAKI) ya da PREVIOUS
(ONCEKI) diigmelerine basarak parametreleri gezin.

3. Yazdirma islemini onaylamak i¢in sagdaki oval diigmeye basin.

Ag yapilanis etiketi basilir (Sekil 24). Eger kablosuz yazic1 sunucusu kurulu degilse,
etiketin kablosuz iletisim kismi1 basilmaz.

Sekil 24 « Ag Yapilanis Etiketi

Network Configuration

Zebra Technologies
PRINTER TYPE Xaxdpi

USER TEXT

NOw v e s e ieenaanans WIRED PS CHECK?
Printer............ LOAD LAN FROM?
Hired

................ IP PROTOCOL
000 000.000.000.... IP ADDRESS
000.000.000.000.... SUBNET_ MASK
000.000.000.000.... DEFAULT GATEWAY
000.000.000.000.... WINS SERVER IP
YES. i iii i TIMEQOUT CHECKING
0300..cuceucnnnnnns TIMEOUT VALUE
0000, . urninnnnns ARP INTERVAL
8100, i rnannnnnns BASE RAW PORT
Wireless*

T IP PROTOCOL
182.168.001.051.... IP ADDRESS
255.255.255.000. ... SUBNET MASK
182.168.001.001.... DEFAULT GATEWAY

192.168.001.003 - WINS SERVER IP
. TIMEOUT CHECKING
. TIMEQUT VHLUE
. ARP_INTERVA
BASE RAW PORT
... CARD INSERTED
. CARD MFG ID
. CARD PRODUCT ID
. MAC ADDRESS
DRIVER INSTALLED
OPERATING MODE

s
. RENT TX RA
- RECEIVE HNTENNH
- XMIT ANTENNA
AUTH. TYPE
- LEAP MODE
ENCRYPTION MODE
... ENCRYPT. INDEX
- POOR SIGNHL

YES. s HSSOCIHTED
2004-06-15"08:48148 TIME STAMP

FIRMWARE IN THIS PRINTER IS COPYRIGHTED
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Parametreleri Gorme veya Degistirme

Tablo 5 yazic1 motoru parametrelerinin alt setini diizenek moduna girdikten sonra NEXT
(SONRAKI) diigmesine bastiginiz zaman gosterildikleri sirayla gdsterir. Bu islem boyunca
NEXT (SONRAKI) diigmesine basarak bir sonraki parametreye ge¢in ya da PREVIOUS
(ONCEKI) diigmesine basarak dongiideki bir dnceki parametreye geri doniin. Bir parametrede
degisiklik yapildigi zaman, degerin yazict motorunda halen aktif olandan farkl oldugunu
belirtmek i¢in ekranin sol iist kosesinde bir yildiz (*) imi belirir.

Tablo 5 * Yazici Motoru Parametreleri

Parametre islem/Agiklama

Baski Koyulugunu Ayarlama

Baski ¢ok agik renkse veya basili boliimlerde bosluklar varsa koyulugu
artiri. Baski ¢ok koyu renkse veya basili boliimlerde yayilmalar ya da
akmalar varsa koyulugu azaltin. Koyuluk ayarlar1 ayn1 zamanda siiriicii ya
da yazilim ayarlartyla da degistirilebilir.

: (KOYULUK)

Onemli * Koyulugu iyi baski kalitesi sunan en diisiik ayara getirin.
Koyuluk ¢ok yiiksege ayarlanirsa, miirekkep bulasabilir, serit yanabilir ya
da yazic1 kafas1 zamanindan 6nce agimabilir.

» Koyulugu artirmak i¢in sagdaki oval diigmeye basin.
* Koyulugu azaltmak igin soldaki oval diigmeye basin.
Varsayilan: +4.0

Aralik: 00,0'dan +30,0'a kadar

Baski Hizim Ayarlama

(BASKI HIZI)

* Degeri artirmak i¢in sagdaki oval diigmeye basin.

* Degeri azaltmak i¢in soldaki oval diigmeye basin.

Varsayilan: 2 [PS

Aralik: 203 dpi i¢in 2'den 12 IPS'e kadar, 300 dpi i¢in 2'den 8 IPS'e kadar

Yetisme Hizim1 Ayarlama

(YETISME HIZI) . Deger% artirmak 1.ng1 sagdakl. oval diigmeye basin.
- o * Degeri azaltmak i¢in soldaki oval diigmeye basin.
Varsayilan: 6 IPS

Aralik: 1'den 12 IPS'e kadar

Geri Besleme Hizim1 Ayarlama

* Degeri artirmak i¢in sagdaki oval diigmeye basin.

(GERI BESLEME H ) o )
o e * Degeri azaltmak i¢in soldaki oval diigmeye basin.

Varsayilan: 2 IPS
Aralik: 1'den 12 IPS'e kadar

57513L-242 Rev. A 170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu 09.08.2007
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Tablo 5 » Yazici Motoru Parametreleri (Devam ediyor)

Parametre

islem/Agiklama

Yirtma Pozisyonunu Ayarlama

Yazdirma igleminden sonra medyanin yirtma/¢ikarma ¢ubugunun
iizerindeki konumunu saptar. Pozitif rakamlar medyayi disar1 dogru iterken
negatif rakamlar medyay1 igeri ¢eker.

Her oval diigmeye basis, yirtma pozisyonunu dort nokta satir1 boyunda
ayarlar.

* Degeri artirmak i¢in sagdaki oval diigmeye basin.
* Degeri azaltmak i¢in soldaki oval diigmeye basin.
Varsayilan: +0

Aralik: -120'den +120'ye kadar

(YI lR"'I..'MA)I

Yazdirma Modunu Se¢me

Yazdirma modu ayarlari yazict motoruna kullanmak istediginiz medyanin
teslim yontemini bildirir.

» Secenekleri goriintiilemek i¢in oval diigmelerden birine basin.
Varsayilan: TEAR-OFF (YIRTMA)

Secenekler: TEAR-OFF (YIRTMA), REWIND (GERI SARMA),
APPLICATOR (APLIKATOR)

(ARALIKLI)

Medya Tiiriinii Secme

Yazic1t motoruna kullandiginiz medya tiiriinii bildirir. Aralikli medya
sectiginizde, yazici motoru etiket uzunlugunu (etiketler arasi bosluk, ya da
hizalama ¢entik veya deliginin lizerindeki iki taninan kayit noktasi
arasindaki uzaklik) 6lgmek i¢in medyayi yiikler. Siirekli medya sectiginiz
zaman, etiket bi¢iminizin i¢ine bir etiket uzunlugu yonergesi dahil
etmelisiniz (eger ZPL veya ZPL II kullaniyorsaniz * LLxxxX).

» Segenekleri goriintiilemek i¢in oval diigmelerden birine basin.
Varsayllan: NON-CONTINUOUS (ARALIKLI)

Secenekler: CONTINUOUS (SUREKLI), NON-CONTINUOUS
(ARALIKLI)

Sensor Tiiriinii Se¢me

Yazict motoruna medya web medyasi (etiket ayrimlar aralik, ¢entik veya
bir delik ile belirtilen) ya da arkasinda siyah kayit isaretleri basili medya
kullandiginiz1 bildirir.

» Diger segenekleri goriintiilemek icin oval diigmelerden birine basin.
Varsayilan: WEB

Secenekler: WEB, MARK (ISARET)

09.08.2007
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Yazici Motorunu Yapilandirma

Tablo 5 » Yazici Motoru Parametreleri (Devam ediyor)

Parametre

islem/Agiklama

YAZDIRMA'Y

ONTEMI

Yazdirma Yontemini Se¢cme
Yazic1 motoruna kullanilmasi gereken yazdirma yontemini bildirir: termal
transfer (serit gerekli) ya da direkt termal (seritsiz).

* Secenekleri goriintiillemek i¢in oval diigmelerden birine basin.
Varsayilan: Termal transfer
Secenekler: Termal transfer, direkt termal

Not * Serit kullanirken direkt termalin segilmesi yazici motoru
hatasi durumunu olusturur ancak yazdirma islemi devam eder.

YAZDIRMA GENISLIGI
—» 1G53 88 MM

Yazdirma Genisligini Se¢me
Yazici motorunun ¢oziiniirliigiine gore etiketin eni boyunca
yazdirilabilecek alan1 belirler.

Gosterilen degeri degistirmek igin:

1. Imleci hareket ettirmek i¢in soldaki oval diigmeye basmn.

2. Rakamin degerini artirmak i¢in sagdaki oval diigmeye basin.
Olgiim birimini degistirmek igin:

1. Olgiim birimi aktif olana kadar soldaki oval diigmeye basin.

2. Farkl bir 6l¢lim birimine (mm, in¢ ya da noktalar) gegmek icin
sagdaki oval diigmeye basin.

Varsayilan: 203 dpi yazicit motorlari igin 168 0/8 mm, 300 dpi yazici
motorlart i¢in 168 0/12 mm

NOT: Genisligi fazla dar olarak ayarlamak etiketin bazi boliimlerinin
medyaya basilmamasiyla sonuglanabilir. Genigligi fazla genis ayarlamak
bi¢cimlendirme hafizasin1 bosa harcamaya ve etiketin lizerinden merdane
silindirine yazdirmaya sebep olabilir. Eger goriintii ~POTI ZPL II komutu
kullanilarak ters ¢evrildiyse bu ayar etiket bi¢iminin yatay pozisyonunu
etkileyebilir.

MAKSIMUM UZUNLUK
-5, 8 ING

Maksimum Etiket Uzunlugunu Se¢cme
Maksimum etiket uzunlugu kalibrasyon islemi sirasinda kullanilir. Etiketler
aras1 bosluk etiket uzunlugunun parcasi olarak sayulir.

Her zaman kullandigimiz etiket uzunlugundan en az 25,4 mm (1 ing) daha
uzun bir deger kullanin. Ornegin, eger etiketin uzunlugu, etiketler arasi
bosluk dahil 126 mm (5 ing) ise, parametreyi 152 mm'ye (6,0 ing)
ayarlayin. Eger girilen deger etiket uzunlugundan daha kiigiik ise, yazici
motoru siirekli medya yiiklendigini diisiiniir ve yazic1 motoru ayarlanamaz.

* Degeri artirmak i¢in sagdaki oval diigmeye basin.

* Degeri azaltmak icin soldaki oval diigmeye basin.
Varsayilan: 988 mm (39,0 in¢).

Aralik: Degerler 25,4 mm'lik (1 in¢) artimlarla ayarlanabilir.

YAZIYUZU TIPLERINI LISTELE

List Fonts (Yazyiizii Tiplerini Listele)

* Yazict motorunun RAM, Anlik Bellek ya da segenege bagh gelen
PCMCIA yaziyiizii tipi kartlarinda bulunan standart ve diger ek
secenege bagl gelen yaziyiiz tiirlerini listeleyen bir etiket basmak i¢in
sagdaki oval diigmeye basin.

57513L-242 Rev. A
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Tablo 5 » Yazici Motoru Parametreleri (Devam ediyor)

Parametre

islem/Agiklama

BAR KODLARINI LISTELE

List Bar Codes (Bar Kodlar1 Listele)

* Yazici motorunda bulunan mevcut bar kodlar1 listeleyen bir etiket
basmak i¢in sagdaki oval diigmeye basin. Bar kodlar RAM, anlik hafiza
ve segenege bagli gelen PCMCIA kartlarinda saklanabilir.

GORUNTULERI LISTELE

List Images (Goriintiileri Listele)

* Yazici motorunun RAM, Anlik Bellek ya da secenege bagl gelen hafiza
kartinda bulunan mevcut goriintiileri listeleyen bir etiket basmak icin
sagdaki oval diigmeye basin.

BICIMLERI LISTELE

List Formats (Bicimleri Listele)

* Yazici motorunun RAM, Anlik Bellek ya da secenege bagl gelen hafiza
kartinda bulunan mevcut bigimleri listeleyen bir etiket basmak i¢in
sagdaki oval diigmeye basin.

DUZENEK LISTELE

List Setup (Diizenek Listele)

* Yazici motorunda bulunan mevcut yazict motoru yapilanisini listeleyen
bir yapilanig etiketi basmak i¢in sagdaki oval diigmeye basin.

AG LISTELE

List Network Settings (Ag Ayarlarini Listele)

+ Kurulu yazici sunucularinin ayarlarini listeleyen bir ag yapilanis etiketi
basmak i¢in sagdaki oval diigmeye basin.

TUMUNU LISTELE

List All (Tiimiinii Listele)

* Mevcut yaziylizii tipleri, bar kodlar, goriintiiler, bicimler ve mevcut
yazic1 motoru ve ag yapilanislarini listeleyen etiketler basmak igin
sagdaki oval diigmeye basin.

DiL

4_

(INGILIZCE)

Goriintii Dilini Secme
Bu parametre kontrol paneli LCD ekraninda goriintiilenen dili se¢gmenizi
saglar.

* Diger segenekleri goriintiilemek i¢in sag veya sol oval diigmelerden
birine basin.

Varsayillan: ENGLISH (INGILIZCE)

Secenekler: ENGLISH (INGILIZCE), SPANISH (ISPANYOLCA),
FRENCH (FRANSIZCA), GERMAN (ALMANCA), ITALIAN
(ITALYANCA), NORWEGIAN (NORVECCE), PORTUGUESE
(PORTEKIZCE), SWEDISH (ISVECCE), DANISH (DANIMARKACA),
SPANISH 2 (ISPANYOLCA 2), DUTCH (FLEMENKCE), FINNISH
(FINCE), CUSTOM (OZEL)
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Temizleme Programi

Onerilen temizleme programi Tablo 6'da gosterilmektedir. Belirlenmis yontemler icin
asagidaki sayfalara bakiniz.

Dikkat * Sadece belirtilen temizlik maddelerini kullanin. Zebra bu yazicida kullanilan diger
sivilar tarafindan olusacak hasarlardan sorumlu degildir.

Tablo 6 * Onerilen Yazici Temizleme Programi

Alan Yontem Zaman Araliklan

Yazici kafasi Cozici* Bu islemleri asagidaki zamanlarda gergeklestirin:
belirdigi .

Verici medya sensoril Hava sikma CHQIEL Zamat )

— * Direk Termal Yazdirma Modu: Her etiket

Yansitict medya sensorii Hava sikma rulosundan ya da her 150 m'lik (500 fit) yelpaze kivrim

Medya yolu Coziicii* etiketten sonra.

Serit sensorii Hava sikma * Termal Transfer Yazdirma Modu: Her 450 m'lik
(1500 fit) serit rulosundan sonra.

Kapak agik sensorleri Hava sikma Ayda bir

Yirtma/gikarma ¢ubugu Cozictu*

* Zebranin Onleyici Bakim kiti (parca No. 47362) veya %90 izoprofil alkol ve %10 deiyonize sudan olusan

bir soliisyon kullanin.
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Yazici kafasini ve Merdane Silindirini temizleme

Yazici kafasi ve merdane silindirini 32. sayfadaki Tablo 6'da gosterilen programa gore
temizleyin. Bosluklar ya da agik renkli baski gibi tutarsiz baski kalitesi goriirseniz yazici
kafasin1 daha sik temizleyin. Medya hareketlerinde sorun goriirseniz merdane silindirini
temizleyin.

Dikkat * Yazici kafasi sicak olabilir ve ciddi yanmalara sebep olabilir. Yazici kafasinin
sogumasini bekleyin.

Dikkat ¢ Devre kartlari ve yazici kafalari gibi statige- duyarl parcalari ele alirken
elektrostatik guvenlik 6nlemleri alin.

Dikkat « Medya veya serit yUklerken, yazici kafa takimi veya diger yazici pargalariyla
temas edebilecek tum takilarinizi ¢ikarin.

Yazici kafasini ve merdane silindirini temizlemek i¢in agsagidaki adimlari
uygulayin:

1. Yazict motorunu kapatin (O).

2. Bkz Sekil 25. Yazici kafa takimini, yazicr kafasi kolunun kilitleme pimindeki mandalini
acarak acin.

Sekil 25 » Yazici Kafasi Takimini Agma

1 Yazic1 kafasi kolu
2 Kilitleme pimi

3. Medya ve seridi yazic1 motorundan ¢ikarip atin.

09.08.2007 170PAX4 Hizli Referans Kilavuzu 57513L-242 Rev. A
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4. Bkz Sekil 26. Onleyici Bakim kiti (parca no 47362) veya %90 izoprofil alkol ve %10
deiyonize sudan olugan bir soliisyon kullanarak pamuk ¢ubugu ile yazici pargalarini ugtan
uca silin. Coziicliniin buharlagmasini bekleyin.

Sekil 26 * Yazici Kafasi ve Merdane Silindiri Temizligi
(Sag El Unitesi Gosterilmistir)

1 Yazic1 kafasi parcalari (gri serit)
Pamuk ¢ubugu
3 Merdane Silindiri

5. Merdane silindirini ve diger silindirleri temizlemek igin alkolle 1slatilmais tiftiksiz bir bez
kullanin. Silindirleri temizleme esnasinda g¢evirin.

6. Medya ve seridi tekrar yiikleyin (eger kullanilmislarsa).

7. Yazici motorunu agin (I).

s Not * Eger bu islemi gergeklestirdikten sonra baski kalitesinde iyilesme olmazsa yazici
kafasin1 Save-a-Printhead temizleme filmiyle temizleyin. Daha fazla bilgi i¢in Zebra yetkili
bayiinizi arayin.
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